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GBT는 일반 표준 스핀들의 장비에서 사용될수 있습니다.
GBT toolholder can be used on existing standard machine spindles.

표준 툴 홀더들은 이면구속 스핀들에서 사용 될수 있습니다.
Existing standard toolholders can also be used on dual contact spindles.

이러한 경우, 동시 접촉 즉 이면구속의 효과는 없습니다.
In this case, simultaneous contact cannot be attained.

다른 동시 접촉 시스템은 이면구속 툴 홀더, 툴프리셋터, 툴크램프 등의 별도의
악세사리들을 요구하지만 GBT 이면구속 스핀들은 현재 사용중인 BT 타입의
악세사리들을 사용가능하며 사용중인 머신닝센터의 툴 메거진과 ATC를 개조
할 필요 없이 사용가능합니다.
Although other simultaneous contact systems require exclusive new accessories, the
dual contact spindle uses existing accessories such as a presetter and toolholder
fixture.
It is not necessary to modify tool magazines and ATC devices of existing machines.

Perfect Interchangeability

GBT 이면구속 시스템은 표준 BT타입을 기반으로한 가장최신 
기술입니다.
The GBT Dual Contact System is based on the most current
available standards in BT(JIS B6339).

일반 테이퍼 홀더는 게이지 라인의 직경을 기준으로 스핀들에 
접촉되어 사용되지만 GBT 홀더는 플랜지 면의 직경을 기준으로
접촉되어 스핀들 장착에 기존 테이퍼의 홀더보다 우수한 내구성
및 가공성의 효과를 가지고 있습니다.
A conventional steep taper toolholder is supported on a refeence
diameter called the gauge face. On the contrary, a GBT toolhorder
is supported on the flange face, which brings remarkable
improvement to rigidity.

Basic Concept

BT

Ø69.85
Ø44.45
Ø31.75

GBT
BT 50
BT 40
BT 30

Ø100
Ø 63
Ø 46

Product is Simple, Quality is not Simple
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2면 구속형 HSK Shank
Holder의 Taper가 Spindle의 형상 측면에 따라 유연하게 변경되므로 Spindle과 Holder
사이에 편심력이 없게 한다.
Two surface (taper and flange) constrained tool interface utilizing appropriate contact pressure dis-
tribution and elastic deformation of the taper has an extraordinary bending, strength and stand with
heavy cutting with long projection length.

HIGH RIGIDITY AGAINST BENDING LOAD

HSK Shank perfect two-surface
constrained system

Product is Simple, Quality is not Simple



SELUX 밀링척은 평균 2회전 안으로 척킹/언척킹이 가능하도록 제작되었습니다.
SELUX MILLING CHUCK is chucking and unchucking just whith 2 revolution

바디와 CAP부분 O-RING을 부착하여 진동을 방지하고 CAP내부 Retainer

와 Roller를 보호하여 뛰어난 내구성을 자랑합니다.
As it has "O-RING" between body of mil l ing chuck and CAP, SELUX

MILLING CHUCK do not have vibration and has extreme rigidity.

3.5D 선단에서 5㎛(T.I.R)이내의 흔들림 정도. 단면 밀착으로
진동을 흡수하여 최적의 절삭을 할수 있도록 제작되었습니다.

5㎛(T. I .R) RUN-OUT at 3.5D away from shank nose.
Two face contact cause to be the optimal cutting operation 
because of  vibrational absorption.
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Product is Simple, Quality is not Simple

Excellent Runout Accuracy High Chucking Accuracy

Model

(SKP)

Clamping Torque Test Data

MC20
MC25
MC4032
MC5032
MC5042

MC20
MC25
MC4032
MC5032
MC5042

When oil removed completely
with thinner cleanly

130kg f.m

180kg f.m

260kg f.m

360kg f.m

520kg f.m

Troque

kg f.m

120

170

250

350

500



SELUX 유압척은 4D x 3㎛(T.I.R) 이내의 흔들림 정도를
보장하며 고속가공에 최적화되어 설계되었습니다.
(max. G2.5 at 25000rpm) 

SELUX HYDRAULIC CHUCK ensure high precision runout accuracy
is less than 3 ㎛ at 4D (T.I .R) and has been designed
and optimized for high speed machining. 
(Max G2.5 at 25,000 rpm)

SELUX  유압척은 T-Wrench 하나로 쉽게 클램핑/언클램핑이 가능하며 
사용시 공구교환이 쉽고 빠르게 하여 작업성 향상에 적합한 제품입니다.

SELUX HYDRAULIC CHUCK can be easy clamp and unclamp using just one 
T-Wrench and very convenient to exchage cutting tools.

Easy chucking system

SELUX 유압척은 정밀 정삭/사상 작업에 적합한 
공구로 다양한 사용범위를 자랑합니다.

SELUX HYDRAULIC CHCUK boast a wide variety of
uses as holder for precision finishing operation.

Variety Use

Product is Simple, Quality is not Simple

Excellent Runout Accuracy

Clamping Torque Test Data

Ø
6
8

N.m

16

23

Ø
10
12

N.m

45

95

Ø
14
16

N.m

110

185

Ø
18
20

N.m

240

330

Ø
25
32

N.m

400

650

Collet



정직한 RUN-OUT 결과를 보증하는 SELUX SSK COLLET CHUCK은 정밀가공에 최적화된 제품입니다.
SELUX SSK COLLET CHUCK that garrantee accuracy RUN-OUT is optimal product for precision operation.

3.5D 선단에서 표준 5㎛, 정밀급 3㎛을 전수검사로 보증합니다.
The standard is 5㎛(T.I.R) RUN-OUT and P CLASS is 3㎛(T.I.R) 
RUN-OUT at 3.5D away from shank nose. 
(We inspect all of the collet)

SELUX SSK COLLET CHUCK은 엔드밀, 드릴, 리머등 다양한 가공
에 적합하게 제작되었습니다.
SELUX SSK COLLET CHUCK is suitable for a various operation  using drill,
endmill and reamer

�
6

���6

SC  6 - ød

SC10 - ød

SC13 - ød

SC16 - ød

SC20 - ød

SC25 - ød

T.I.R(㎛)

Stanted                    P class

0.005                0.003

Style & ød

3.5D

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole

GSK COLLET CHUCK

■ 고속가공에서 높은 정도
■ 8̊ Taper의 강력한 파지력 
■ 원형 너트로 컴팩트한 디자인
■ 스패너는 PH스패너 사용(별매)
■ G2.5X max 40.000 RPM
■ 고속형GSK척에는 P CLASS
콜렛 사용을 권장 

Excellent Run-out Accuracy
(All grounded collet chuck for speed and high accuracy.)

Product is Simple, Quality is not Simple



Straight Type

Optimal operation with slim and symmetrical design

Easy chucking 

Product is Simple, Quality is not Simple

Power Clamping 

Chucking
System

척킹원리

홀더의 열팽창을 이용한 
열박음 시스템

The shrink fit system is based
on Thermal expansion of the

shrink fit holder

콜렛의 탄성으로 공구를 
고정하는 시스템 

The system to Clamp cutting tool
using elastic collet

Chanking force
열팽창율(ø6)

6.2 kgf.m 2.1kgf.m

SHRINK FIT Collet Holder

탄성변형열팽창율▶수축력



SELUX SE COLLET CHUCK은 낮은 각도와 넓은 접촉면으로  설계되어 기존 COLLLET CHUCK 보다 강력한 파지력으로 가공 가능합니다.
It has a lower angle and contact surface than the existing ER scale, showing up to 2 times the amount of ground strength

SELUX END MIIL COLLET CHUCK은 4D x 5㎛(T.I.R) 
이내의 RUN-OUT을 보장  (max. G6.3 at 10,000rpm)
SELUX END MIIL COLLET CHUCK ensure high precision runout 
accuracy is less than 5㎛ at 4D (T.I.R)  (Max G2.5 at 20,000 rpm)

SELUX END MILL COLLET CHUCK은 SELUX 전용 콜렛, SE COLLET
을 사용하고 SE COLLET은 전수 검사를 통해 4D x 5㎛(T.I.R) 이내의
RUN-OUT 보증
SELUX END MIIL COLLET CHUCK  can use only SELUX SE COLLET.  
SELUX SE COLLET  is not compatable with other collet chuck.
We inspect all SE COLLETS and garrantee accuracy 4D x 5㎛(T.I.R)

L

4D L

Product is Simple, Quality is not Simple

Excellent Runout Accuracy

Strong Clamping (Grip) Power

Clamping Torque Test Data

Model
Troque

Nm

50

60

120

Model
Troque

Nm

70

120

148

Model
Troque

Nm

140

120

180

ER20
SK13

SE20

ER25
SK16
SE25

ER32
SK20
SE32

※스패너는 ER척과 공용으로 사용가능 합니다.



※리지드탭 기능이 없는 장비는 사용시 탭이 파손될수 있습니다.

※스패너는 ER척과 공용으로 사용가능 합니다

Product is Simple, Quality is not Simple

SELUX SYNCHRO TAPPING 척은 4D x 25㎛(T.I.R) 이내의 흔들림 정도를 
보장하며 고속가공 최적화된 제품입니다. (max. G6.3 at 10,000rpm)
SELUX SYNCHRO TAPPING CHUCK ensure high precision runout accuracy is less
than 25㎛ at 4D (T.I.R) and has been designed and optimized for high speed. (Max
G6.3 at 10,000 rpm)

SELUX만의 특수 설계(특허보유)로 인한 0.01이하의 미세 상하 플로팅 기능 
및 5도 이하의 좌/우 움직임 기능으로 기존 TAPPING 작업 대비 30% 이상의 
원가 절감 가능합니다. (생산성 향상 및 공구 수명 연장)
SELUX SYNCHRO TAPPING CHUCK is designed with special technology that is micro
movement
* up and down: less than 0.01
* right and left : less than 5 degree.
SELUX SYNCHRO TAPPING CHUCK improve the productivity and tool life.

Excellent Balance

Model COLLET CHUCK

TAP

소재

RPM

가공수(HOLE)

400

3500

1200

5500

M6X1.0 D12

ADC12-T6

SELUX SYNCHRO TAPPING CHUCK

TEST RESULT DATA
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GBT Shank
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■4D 선단에서 3㎛이내의 흔들림정도

■높은 정밀도와 고속가공에 최적화 

■유압방식의 강력한 파지력

■렌치 하나로 쉽게 공구고정 

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.

■The optimal chcuk for excellent accuracy and high speed operation.

■Powerful clamping force of hydraulic type.

■Easy clamping with just one wrench.
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▶유압척 사용시 절삭공구 Shank공차는 h6 안에 들어오는 
절삭공구 사용을 권장합니다.
▶유압척 SHC12, SHC20, SHC32는 D또는 OD콜렛을 
사용하여 다양하게 공구를 척킹 할 수 있습니다. 
▶유압척 전용 콜렛은  P138~P139
▶황삭작업에는 권장하지 않습니다.

▶ Tolerance of cutting tool shank should be configured within h6.

▶ HYDRAURIC CHCUK SHC12, SHC20, SHC32 are possible 
to use various shank cutting tool with D or OD COLLET .

▶ HYDRAURIC COLLET are refered.  P138~P139
▶ We do not recommed to use hydrauric chuck for roughing operation.
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Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole LD=B�E6:
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CC :F�4!�� �C4�E

GBT Shank

■4D 선단에서 3㎛이내의 흔들림정도

■높은 정밀도와 고속가공에 최적화 

■유압방식의 강력한 파지력

■렌치 하나로 쉽게 공구고정 

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.

■The optimal chcuk for excellent accuracy and high speed operation.

■Powerful clamping force of hydraulic type.

■Easy clamping with just one wrench.
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Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole LD=B�E6:
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■Excellent Run-out Accuracy.
■Easy chucking system.
■More than 80% taper contact ,  we guarantee taper to lerance AT3.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.
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▶고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.
▶밀링척은 콜렛을 사용하여 다양한 Shank의 공구들을 체결할 수 있습니다. 
▶밀링척 전용 콜렛은 P140~P143
▶밀링척 스페너는 별도 판매품 입니다. P157

▶ Extra charge for high speed balance.
▶ MILLING CHUCK is possible to use cutting tools of a various shank with COLLET.
▶ K-COLLET are refered. P140~P143
▶ Spanner is ordered separately.   P157
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■높은 정밀도 
■간편한 척킹 시스템
■Taper 접촉 80%이상 Taper공차 AT3로 보증
■완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■4배열 Roller System 방식으로 강력한 파지력

IGN�Q�R�KL�Q�R����<Q

KL���R���QQ

IGN�Q�R�KL�Q�R����<Q�

R����CQ

KL���R����<O

R���QO

IGNOQ�R�KL�Q�R���QO�

R����O

KL���R���QO��

R����O

R���MO

KL���R���QO�

R����O

R���MO

w�����
Bz��

��!!�"�$�C4�E

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE

LD=B�E6:

����� ����

)*%+#-*��#"+' �"%

���

,(+'&*

GBT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.�
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GBT Shank

■고속 가공에서 높은 정도
■강력한 파지력
■스패너는 GH 스패너 사용(별매)
■G6.3 max 25.000RPM
■원형너트로 고속 절삭시 소음 감소

■Excellent Run-out Accuracy.
■Powerful clamping force.
■GH spanner is orderd seperately.
■G6.3 max 25.000 RPM.
■The operation noise is reduced by assembled circle style nut.

▶고속형밀링척은 콜렛을 사용하여 다양한 Shank의 공구들을 
체결할 수 있습니다. 
▶밀링척 전용 콜렛은 P140 ~ P143
▶고속형밀링척 GH스페너는 별도 판매품 입니다. P157

▶ High speed MILLING CHUCK is possible to use cutting tools 
of a various shank with COLLET.

▶ K-CHUCK COLLET  is refered.   P140~P143
▶ GH SPANNER for high speed milling chuck is ordered separately.   P157

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 (Coolant Through Hole)

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.
■Excellent Run-out accuracy  and powerful clamping.
■Optimal operation with slim and  symmetrical design.
■All products can be used for center through coolant type.

▶ Please use only carbide cutting tools of a shank tolerlance within H6.
▶ Please use only carbide cutting tools for shink fit holder. 
(Prohibit use HSS CUTTING TOOLS)

▶ We recommend shrink fit equipment when you use shink fit holder.
▶ SELUX shrink fit equipment is refered.  P153
▶ Please follow minimum insertion lengh of the cutting tools.
▶ Stopper for adjusting cutting tool lengh order separately.  P153
▶ We recommend oil hole Pull stud bolt for shrink fit holder.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��

#CF�"E =�& C%!:�F

GBT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø12.0
Coolant-through hole
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▶ 열박음홀더 사용시 절삭공구 Shank경은 h6의 제품을 사용해 주십시오.
▶ 절삭공구는 초경 Shank만 대응합니다. (하이스 제품 사용금지)

▶ 열박음홀더 사용시 지정된 고주파 히팅기를 사용해서 절삭공구 체결을 권장합니다. 
▶ SELUX 고주파 히팅기는 P153
▶ 절삭공구 최소 삽입길이를 준수해 주시기 바랍니다. 
▶ 공구길이조정 Stopper는 별도 판매 입니다. P153
▶ 열박음홀더 사용시 오일홀 풀스터드 볼트를 권장합니다.
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■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 (Coolant Through Hole)

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.
■Excellent Run-out accuracy  and powerful clamping.
■Optimal operation with slim and  symmetrical design.
■All products can be used for center through coolant type.

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��

#CF�"E =�& C%!:�F

GBT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole
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▶ Please clean the shank outside and inside of shrink fit before use.
If you don't clean the shrink fit, it has problem about Run-out and toollife.

▶ 열박음척 사용시 척 내경에 있는 방청유를 제거후에 사용하셔야 합니다.
내구성 저하 원인이 됩니다.
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###E �%!!�&$�C4�E

GBT Shank

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole

■8̊ Taper 의 강력한 파지력
■높은 정밀도와 빠른 가공에 적합
■드릴, 센터드릴, 엔드밀, 탭, 리머용으로 사용

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
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■Powerful clamping force of 8̊ Taper.
■Excellent Run-out Accuracy.
■SSK COLLET CHUCK is suitable for a various operation using 
drill, endmill, tap and reamer.
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###E �%!!�&$�C4�E

GBT Shank

▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ Synchronized Tap 사용시 SSK10을 사용하십시오.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
위 사양 이상인경우는 Milling Chuck에 K-Collet을 사용하시길 바랍니다.

▶ SSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.
▶ 고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.

▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately. P157
▶ Please use SSK10 when you use Synchronized Tap.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
If it has problem, We recommend K COLLET with Milling Chuck.

▶ SC COLLET is refered.  P144 ~ P145
▶ The nut or shank of chuck can be destoried if you too strongly clamp nut and holder.
▶ Extra charge for high speed balance.
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��

Chucking Unchucking

SSK 척은 공구체결시 40 Torgue 이상의 힘이가해질시 너트 및
바디가 파손 될 수 있습니다. ※주의 (SSK6, SSK10)

SSK NUT and SSK CHCUK is possible to be broken if you clamp
chuck and nut over 40 Torgue ※ WARNING (SSK6, SSK10)

SSK NUT에 SC COLLET 체결시에는 전용 콜렛
추출도구를 사용하시기 바랍니다.

Please use private remover when you insert the
SSK COLLET in SSK NUT

SC Collet 추출도구

P/014 F012,
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CC��C #8��: �#E �C4�EK8 �!�##L

GBT Shank

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole

■ 고속가공에서 높은 정도
■ 8̊ Taper의 강력한 파지력 
■ 원형 너트로 컴팩트한 디자인
■ 스패너는 PH스패너 사용(별매)
■ G2.5X max 40.000 RPM
■ 고속형GSK척에는 P CLASS 콜렛 사용을 권장 

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
■Excellent Run-out Accuracy.
■Powerful clamping force of 8̊ taper.
■Circle style nut designed compactly
■PH spanner is orderd seperately.
■G2.5X max 40.000 RPM.
■We recommed to use P CLASS SC COLLET when you use GSK CHCUK.
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CC��C #8��: �#E �C4�EK8 �!�##L

GBT Shank

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole

▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ GSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.

▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately.  P157
▶ P CLASS SC COLLET for GSK CHUCK is refered. P144 ~ P145
▶ It can be destoried nut or shank of chuck if you too strongly clamp nut and holder.
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��F$�%!!�&$�C4�E

GBT Shank

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø20.0
Coolant-through hole
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■안정적인 정밀도와 파지력
■쉽고빠른 공구교환
■드릴, 엔드밀, 탭 다양한 사용범위

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
■Reliable accuracy and Powerful clamping force.
■Easy and quick tool exchange.
■ER COLLET CHUCK is suitable for a various operation using drill, endmill, tap.

▶ 내부급유 사용시에는 방수형콜렛이나 방수형 너트를 사용 해주십시오.
▶ ER콜렛은 P146
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ 고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.
▶ ER척 스페어 파트는 P56

▶ Please use waterproof collet and waterproof nut for operating centre through coolant type. 
▶ ER COLLET is refered.  P146
▶ Spanner is ordered separately.   P157
▶ Extra charge for high speed balance.
▶ The spare parts for ER CHCUK are refered.  P56

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��
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IGN�Q�R�BA���R����MQ
R����CQ

BA�M�R����MQ
R����CQ

BA�Q�R����MQ
R����CQ

BA�O�R����MQ
R����CQ

BA���R����MQ
R����CQ

IGN�Q�R�BA���R����MQ
R����CQ
R����Q

BA�M�R����MQ
R����CQ
R����Q

BA�Q�R����MQ
R����CQ
R����Q

BA�O�R����MQ
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R����Q
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R����CQ
R����Q
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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■Please use dedicated collet for SE COLLET CHUCK
■SE COLLET CHUCK for dedicated ENDMILL
■Strong Clamping Power of 4 degree TAPER
■5㎛ at 4D (T.I.R)  (Max G2.5 at 20,000 rpm)
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■SE척 전용 콜렛 사용
■ENDMILL 전용 COLLET CHCUK
■4도 TAPER의 강력한 파지력
■5㎛ at 4D (T.I.R)  (Max G2.5 at 20,000 rpm)

�":��!!$�%!!�&$�C4�E

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
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GBT Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole

IGN�Q�R�PB�Q�R���CQ

PB�O�R���CQ

PB���R���CQ

IGNOQ�R�PB�Q�R��QO�

R���O

R��MO

PB�O�R��QO�

R���O

R��MO
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▶ Nut has compatible with SE NUT and ER NUT.
But Please order separately when you need NUT.
(Prohibit that SE CHUCK use ER NUT) 

▶ Spanner is ordered seperately
▶ SE COLLET is refered.  P147

P/014 F012,

PB�Q

PB�O

PB��

GN=���ORL

GN=�<�QRL

GN=���QRL

PB�QRPF

PB�ORPF

PB��RPF

PB�QRØ

PB�ORØ

PB��RØ

����
	
E8N H#�*,2 P%14! P/--41 PB L6++42

����

▶ SE NUT와 ER NUT은 호환성이 있으나 SE너트로 별도 구매 바랍니다.
(ER NUT를 SE CHUCK에 사용을 금지합니다.)

▶ 스페너는 별도 구매 입니다.
▶ SE콜렛은 P147

8K.PB�Q'?B&H(

8&.PB�O

8&.PB��

8�

ø
6

ø
7

w�����
Bz��

x��

��

��

��

�

J53�



MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.�


��
<
&$

#
C
�
"
E

)


�
-
$
 
�
��
�
�
�
��
�
�-
$
�
-
�
�

�y|���y�

LD=B�E6:

����� ����� ���

)*%+#

,(+'&*
-*��#"+' �"%

w�����
Bz��

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE

# "�CF%$&�88�"�$�C4�E

GBT Shank

■고속 가공용 TAPPING CHUCK (Max. G6.3 at 10,000 rpm)
■4D x 25㎛(T.I.R )
■특수 설계로 인한 TAP 파손 방지
■ER TAP COLLET  사용 권장 (STC3 은 일반 ER11 COLLET)

■TAPPING CHUCK for high speed. (Max. G6.3 at 10,000 rpm)
■4D x 25㎛(T.I.R )
■Special designed Tapping chuck for Tapping
■recommend ER TAP COLLET When you use Synchro tapping chuck
(STC3 use ER11 collet)

Clamping Range : M2.0 ~ M22.0
Coolant-through hole
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▶ Spanner is ordered separately. 
▶ The machining Center has Syncro function (RIGID TAP) to use STC CHUCK
▶ ER COLLET is refered.  P146
▶ TER COLLET is refered.  P148

▶ 스페너는 별매입니다.
▶ 동기화 기능(리지드)이 있는 장비에서 사용 가능합니다.
▶ ER콜렛은 P146
▶ TER콜렛은 P148

P/014 F012,

PNL����

PNL��Q

PNL���

����
	
E8N P/--41 NBA L6++42

����

8K.BA��'?B&H(

8K.BA�M'?B&H(

8&.BA��

BA��RPF

BA�MRPF

BA��RPF

BA��RØ

NBA�MRØ

NBA��RØ

IGN�Q�R�PNL������R���<Q

PNL���Q�R���CO

IGN�Q�R�PNL���Q�R��QQ

PNL�����R���O

IGNOQ�R�PNL���Q�R���O

PNL�����R���Q
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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GBT Shank

Tapping Range : M3 ~ M36
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■플로팅 타입으로 인장수축 장치 내장
■공구교환이 빠르고 편리함
■관통구멍과 막힌구멍의 tapping 및 모든 tap 작업 가능

■The tapping chuck is equipped with tension system by floating type.
■Easy and quick tool exchange.
■It is possible for tapping operation of blind hole and through hole.

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
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▶ 적용 탭콜렛은 P149 ▶ Private tap collets are refered. P149
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GBT Shank

Clamping Range : Ø0.3 ~ Ø13.0
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General Drillings for Machining Centers
■Unified body of chuck and shank reduces the length of tool.
■Improved operation accuracy and excellent rigidity
■The drillchuck is never detached from holder and is not released when the operation is stop.

머시닝 센터의 일반적인 드릴링 공구입니다.
■척과 샹크가 일체형 구조로 길이가 짧음
■가공정도 향상과 우수한 내구성
■척의 탈락이 없고 주축 정지시 풀리지 않음

▶ 초경 드릴, 탭은 절대 사용을 금지해 주십시오.
▶ 절삭공구 최소 척킹 길이를 준수해 주시기 바랍니다.
NPU8-20mm이상
NPU13-30mm이상

▶ 스페너는 별매입니다. 

▶ Please Prohibit use CARBIDE DRILL and CARBIDE TAP.
▶ Please follow minimum lengh of cutting tools.
NPU8 : more 20mm
NPU13 : more 30mm

▶ Spanner is ordered separately. 

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
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IGN�Q�R�EF8��<�R <Q

EF8 �� R �QO

IGN�Q�R�EF8��<�R� 9O

R �QO

R �OQ

EF8���R� CQ

R ��Q

R �9O

IGNOQ�R�EF8��<�R�� <O

R ��Q

R �OQ

R �9Q

EF8����R �QO

R ��Q

R �CQ
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P/014 F012,

EF8�<
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EF8Q<RPF

EF8��RPF
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GBT Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole
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■드릴, 엔드밀 기타(Small chuck, Special tool)을 사용할 수 있습니다.              ■SIDE LOCK HOLDER can use tool holder for drill, endmill, etc.

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE

IGN�Q�R�P>H��M��R����MQ

P>H��<��R����MQ
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P>H�O��R����<O

P>H����R���QO

IGN�Q�R�P>H��M��R����9O

P>H��<��R����9O

P>H�Q��R����CQ

P>H����R����CQ

P>H�M��R����CQ

P>H�Q��R����CQ��

P>H�O��R����CQ

P>H����R����CQ

P>H�Q��R���QO

P>H����R���QO

IGNOQ�R�P>H��M��R����CQ

P>H��<��R����CQ

P>H�Q��R����CQ

P>H����R����CQ

P>H�M��R����CQ

R���QO

P>H�Q R �QO

R����O

P>H�O��R���QO

R����O

R���MO

P>H����R���QO

R����O

R���MO

P>H�Q��R���QO
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��
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▶ 사이드락홀더 스페어 파트는 P64 � The spare parts for SIDE LOCK HOLDER are refered. P64
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GBT Shank
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IGN�Q�R�KP>����R������O
KP>����R������O
KP>��M�R������O
KP>��<�R������O
KP>�Q�R�����OQ
KP>���R�����OQ

IGNOQ�R�KP>���R���OQP
R���QQP

KP>�M�R���OQP
R���QQP
R���OQP

KP>�Q�R���OQP
R���QQP
R���OQP

KP>�O�R���OQP
R���QQP
R���OQP

KP>���R���OQP
R���QQP
R���OQP
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■쉽고빠른 공구교환
■높은 정밀도
■슬림한 디자인으로 간섭부위 최소화

■Easy and quick tool exchange.
■Excellent accuracy.
■Minimize interference area by slim design.

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE

▶ MSL홀더 볼트는 SELUX 전용 볼트를 사용하시기 바랍니다.
▶ 육각렌치는 별도 판매 입니다.
▶ S Type는 표준길이(+38mm)

▶ Please only use SELUX pravate bolt for MSL HOLDER.
▶ Wrench is ordered separately.
▶ S type is extended by 38mm compare to standard type.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole

}�����������������[�����fgd��������e`��fgd]^�c_h�baXZ�TV�����������e`\�c_h�baYWU�
}��������������������������������������������~������������{���������������~����������������������������������{������������������������

KP>��R�GP
KP>��R�GP
KP>M�R�GP
KP><�R�GP
KP>�Q�R�GP
KP>���R�GP
KP>�M�R�GP
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KP>�O�R�GP
KP>���R�GP
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GBT Shank

■MORSE TAPER HOLDER can use tool holder for drill, reamer, etc. ■Drill, reamer, 기타(MT Shank type tool)등을 사용할 수 있습니다.

Drill Dia and Shank

Drill dia K5-

K0 
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��

}�����������������[�����fgd��������e`��fgd]^�c_h�baXZ�TV�����������e`\�c_h�baYWU�
}��������������������������������������������~������������{���������������~����������������������������������{������������������������

&�8�F$SUP 1,Y$RN TMOQZ

��
��
��
��
���
��
���

�
���
��
���
��
���
���
��
���
���
��
���
���

�
���
���
���

�

�
�
�
�
�
�
�
�
�

�

�

�

�

�

�
�
�
�

������
�
�
��
������

������

�
�
��

������

�����


������

�
�
��

������

�����


������

�
�
�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

��
��
��

��

��

��

��

��

��

��

��

��

���
���
���
���
���
���
���
���
��

���
��

���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

��

IGN�Q�R�KNH��R�����O
KNH��R����MQ
KNH��R����<Q�

IGN�Q�R�KNH��R�����O
R����Q

KNH��R����MQ
R����Q

KNH��R����9O
R����O

KNH��R����CO
R���MO

IGNOQ�R�KNH��R�����O
R����Q
R���<Q
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R����O
R���<Q

KNH��R�����O
R���OQ
R���<Q

KNH��R����9O
R���<Q

KNHO�R���QO
R����Q
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GBT Shank
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■JIS B4113 face milling용 입니다. ■For face-milling cutter conforming to JIS B4113.

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��

}�����������������[�����fgd��������e`��fgd]^�c_h�baXZ�TV�����������e`\�c_h�baYWU�
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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IGN�Q�R�JKH�O:�������R���O

R��CQ

JKH��:9O����R���O

R��9O

JKH�<:�������R��MQ

IGNOQ�RJKH�O:�������R���O

R��CQ

R�OQ
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R��9O
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JKH�<:�������R���O
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GBT Shank

■JIS B4113 face milling용 입니다.
■(S)Type은 표준길이(+38mm)   

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
■For face-milling cutter conforming to JIS B4113.
■S type is extended by 38mm compare to standard type.
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JKL�9���R���MQ

R���CQ
JKL�����R���MQ

R���CQ
JKL�<:�R���MQ

R���CQ
JKL�Q���R���MQ
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��

}�����������������[�����fgd��������e`��fgd]^�c_h�baXZ�TV�����������e`\�c_h�baYWU�
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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■쿨런트 컷터 전용
■컷터 가공성 향상 및 공구사용시간 증가

■Only use coolant cutter.
■Improve tool life and cutting operation.

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE
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▶FMH 클램프볼트및 부품은 일반 FMA, FMC 아바와 호환합니다.
▶페이스밀아바 스페어 파트는 P75

▶ FMH clamp bolt and other parts is compatiblle with FACE MILL ARBOR FMA, FMC.
▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��
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GBT Shank

}�����������������[�����fgd��������e`��fgd]^�c_h�baXZ�TV�����������e`\�c_h�baYWU�
}��������������������������������������������~������������{���������������~����������������������������������{������������������������

8

)

)
*
�

8�

Ø
7
Ø
6

=�C$&9?G

�
<
&$

#
C
�
"
E

�
�
-
!
��
�,
,
��
 


�
 



���� �������������������������������Ø� �����������������������Ø| Ø� �

IGN�Q�R�KQM�R���CQ
R���Q

KQ<�R���CQ
R���Q

K�Q�R���CQ
R���Q
R��OQ

K���R���Q
R��OQ

IGNOQ�R�KQM�R���O
R��MO

KQ<�R���O
R��MO

K�Q�R���O
R��MO

K���R���O
R��MO

���

���

����

����

���

���

����

����

��

����

��

����

��

����

��

����

��

��

���

���

��

��

���

���

��

��

��
���
��
���
��
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���
���

w�����
Bz��

���� ��������������������������� Ø|������������ Ø� � u����� ����{

AQOKQM�Q

AQMKQM�Q

AQ<KQ<�Q

A�QK�Q�O

A��K���Q

�

�

�

��

����

��

��

��

��

��

��

��

��

���

���

����

����

��

��

���

���

r�x}�����r�xw���

r�x}�����r�xw���

r�x}�����r�xw���

r�x}�����r�xw���

r�x}�����r�xw���

��������

��������

��������

��������

��������

�v����

�v����

�v����

�v����

w�����

■모듈라 방식으로 원가 절감
■높은 정밀도
■이면구속 체결로 흔들림 감소
■헤드 교체로 다양한 작업가능

■Cost reduction effect with modular system.
■Excellent accuracy.
■Vibration damping effect due to dual face contact.
■A various operation with exchanging head.

FAD=8LN�;EJDAKHN;DE

■HITACHI 인써트 호환
■정삭 R작업 최적화

■ Compatible with HITACHI insert.
■ Optimal for R-finishing operation.
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▶다양한 Type의 컷터 제작가능합니다.
▶전용 스페너는 별매입니다.

▶Cutters can be made of a variety of Type.
▶Spanner is orderd seperately.
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GBT Shank
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■For side cutters conforming to JIS B4219, 4019, and 4107.
■Key, collar and nut attached.

■JIS B4219,4109,4107 side cutter type 입니다.
■Key, collar 및 nut는 부착되어 있습니다.
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Excellent Precision
Excellent Quality
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BT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole 50(/�-!+
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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■4D 선단에서 3㎛이내의 흔들림정도

■높은 정밀도와 고속가공에 최적화 

■유압방식의 강력한 파지력

■렌치 하나로 쉽게 공구고정 

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.

■The optimal chcuk for excellent accuracy and high speed operation.

■Powerful clamping force of hydraulic type.

■Easy clamping with just one wrench.
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BT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole 50(/�-!+
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▶유압척 사용시 절삭공구 Shank공차는 h6 안에 들어오는 
절삭공구 사용을 권장합니다.
▶유압척 SHC12, SHC20, SHC32는 D또는 OD콜렛을 
사용하여 다양하게 공구를 척킹 할 수 있습니다. 
▶유압척 전용 콜렛은  P138~P139
▶황삭작업에는 권장하지 않습니다.

▶ Tolerance of cutting tool shank should be configured within h6.

▶ HYDRAURIC CHCUK SHC12, SHC20, SHC32 are possible 
to use various shank cutting tool with D or OD COLLET. 

▶ HYDRAURIC COLLET are refered.  P138~P139
▶ We do not recommed to use hydrauric chuck for roughing operation.
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BT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��

▶고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.
▶밀링척은 콜렛을 사용하여 다양한 Shank의 공구들을 체결할 수 있습니다. 
▶밀링척 전용 콜렛은 P140~P143
▶밀링척 스페너는 별도 판매품 입니다. P157

■Excellent Run-out Accuracy.
■Easy chucking system.
■More than 80% taper contact ,  we guarantee taper to lerance AT3.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.

■높은 정밀도 
■간편한 척킹 시스템
■Taper 접촉 80%이상 Taper공차 AT3로 보증
■완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■4배열 Roller System 방식으로 강력한 파지력

▶ Extra charge for high speed balance.
▶ MILLING CHUCK is possible to use cutting tools of a various shank with COLLET.
▶ K-COLLET are refered. P140~P143
▶ Spanner is ordered separately.   P157
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BT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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■Excellent Run-out Accuracy.
■Easy chucking system.
■More than 80% taper contact ,  we guarantee taper to lerance AT3.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.

■높은 정밀도 
■간편한 척킹 시스템
■Taper 접촉 80%이상 Taper공차 AT3로 보증
■완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■4배열 Roller System 방식으로 강력한 파지력

��
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■고속 가공에서 높은 정도
■강력한 파지력
■스패너는 GH 스패너 사용(별매)
■G6.3 max 25.000RPM
■원형너트로 고속 절삭시 소음 감소

,10(&57�'-401837'0-
■Excellent Run-out Accuracy.
■Powerful clamping force.
■GH spanner is orderd seperately.
■G6.3 max 25.000 RPM.
■The operation noise is reduced by assembled circle style nut.
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BT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole
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▶고속형밀링척은 콜렛을 사용하여 다양한 Shank의 공구들을 체결할 수 있습니다. 

▶밀링척 전용 콜렛은 P140 ~ P143
▶고속형밀링척 GH스페너는 별도 판매품 입니다. P157

▶ High speed MILLING CHUCK is possible to use cutting tools 
of a various shank with COLLET.

▶ K-COLLET  is refered.   P140~P143
▶ GH SPANNER for high speed milling chuck is ordered separately. P157
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■HSK/SK SET는 주문제작 합니다.

,10(&57�'-401837'0-
■HSK/SK is available for request.
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BT Shank

Clamping Range : Ø3.0~ Ø42.0
Coolant-through hole

▶포장용 나무케이스는 별도로 판매하지 않습니다.
▶GBT, HSK, CAT, SK 타입은 별도로 주문하셔야됩니다.

▶ You can not order only wooden case for set.
▶ GBT, HSK, CAT, SK TYPE are ordered separately. 

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶ Please use only carbide cutting tools of a shank tolerlance within H6.
▶ Please use only carbide cutting tools for shink fit holder. 
(Prohibit use HSS CUTTING TOOLS)

▶ We recommend shrink fit equipment when you use shink fit holder.
▶ SELUX shrink fit equipment is refered.  P153
▶ Please follow minimum insertion lengh of the cutting tools.
▶ Stopper for adjusting cutting tool lengh order separately.  P153
▶ We recommend oil hole Pull stud bolt for shrink fit holder.
▶ Please clean the shank outside and inside of shrink fit before use.
If you don't clean the shrink fit, it has problem about Run-out and toollife.

#��� D &�+ ��"�C�

BT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø12.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��
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■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 (Coolant Through Hole)

▶ 열박음홀더 사용시 절삭공구 Shank경은 h6의 제품을 사용해 주십시오.
▶ 절삭공구는 초경 Shank만 대응합니다. (하이스 제품 사용금지)
▶ 열박음홀더 사용시 지정된 고주파 히팅기를 사용해서 절삭공구 체결을 
권장합니다. 

▶ SELUX 고주파 히팅기는 P153
▶ 절삭공구 최소 삽입길이를 준수해 주시기 바랍니다. 
▶ 공구길이조정 Stopper는 별도 판매 입니다. P153
▶ 열박음홀더 사용시 오일홀 풀스터드 볼트를 권장합니다.
▶ 열박음척 사용시 척 내경에 있는 방청유를 제거후에 사용하셔야 합니다.
내구성 저하 원인이 됩니다.

/,0
�3�&-�,0%�4)0%��

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.
■Excellent Run-out accuracy and powerful clamping.
■Optimal operation with slim and  symmetrical design.
■All products can be used for center through coolant type.
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#��� D &�+ ��"�C�

BT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. �
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,10(&57�'-401837'0-
■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 (Coolant Through Hole)

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.
■Excellent Run-out accuracy and powerful clamping.
■Optimal operation with slim and  symmetrical design.
■All products can be used for center through coolant type.
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Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole

■8̊ Taper 의 강력한 파지력
■높은 정밀도와 빠른 가공에 적합
■드릴, 센터드릴, 엔드밀, 탭, 리머용으로 사용

,10(&57�'-401837'0-
■Powerful clamping force of 8̊ Taper.
■Excellent Run-out Accuracy.
■SSK COLLET CHUCK is suitable for a various 
operation using drill, endmill, tap and reamer.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.�
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BT Shank

▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately. P157
▶ Please use SSK10 when you use Synchronized Tap.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
If it has problem, We recommend K COLLET with Milling Chuck.

▶ SC COLLET is refered  P144 ~ P145
▶ The nut or shank of chuck can be destoried if you too strongly clamp nut and holder.
▶ Extra charge for high speed balance.

Chucking Unchucking SSK Collet chuck은 Nut와 Body 체결시 40 Torgue
이상의 힘이 가해질 시 너트 및 바디가 파손될 수 있습니다.
※주의 (SSK6, SSK10)

SSK NUT에 SC COLLET 체결시에는 전용 콜렛
추출도구를 사용하시기 바랍니다.

SC Collet 추출도구
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��
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▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ Synchronized Tap 사용시 SSK10을 사용하십시오.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
위 사양 이상인경우는 Milling Chuck에 K-Collet을 사용하시길 바랍니다.

▶ SSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.
▶ 고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.

SSK NUT and SSK CHCUK is possible to be bro-
ken if you clamp chuck and nut over 40 Torgue
( ※ WARNING SSK6, SSK10)

Please use private remover when you insert the
SSK COLLET in SSK NUT

5
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BT Shank

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole 50(/�-!+
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��

■ 고속가공에서 높은 정도
■ 8̊ Taper의 강력한 파지력 
■ 원형 너트로 컴팩트한 디자인
■ 스패너는 PH스패너 사용(별매)
■ G2.5X max 40.000 RPM
■ 고속형GSK척에는 P CLASS 콜렛 사용을 권장 

■Excellent Run-out Accuracy.
■Powerful clamping force of 8˚Taper
■Circle style nut designed compactly
■PH spanner is orderd seperately.
■G2.5X max 40.000 RPM.
■We recommed to use P CLASS SC COLLET when you use GSK CHCUK.
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���� #ACC� �#D !�B!D-A !"%##.

BT Shank

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole 50(/�-!+
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▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately.  P157
▶ P CLASS SC COLLET for GSK CHUCK is refered. P144 ~ P145
▶ It can be destoried nut or shank of chuck if you too strongly clamp nut and holder.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ GSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.
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BT Shank

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø26.0
Coolant-through hole 50(/�-!+
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��
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■안정적인 정밀도와 파지력
■쉽고빠른 공구교환
■드릴, 엔드밀, 탭 다양한 사용범위

■Reliable accuracy and Powerful clamping force.
■Easy and quick tool exchange.
■ER COLLET CHUCK is suitable for a various operation using drill, endmill, tap.
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CC�,!�""C+,!�B!D

BT Shank

▶ Please use waterproof collet and waterproof nut for operating centre through coolant type.
▶ ER COLLET is refered.  P16
▶ Spanner is ordered separately.   P157
▶ Extra charge for high speed balance.
▶ The spare parts for ER CHCUK are refered.  P56
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��
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▶ 내부급유 사용시에는 방수형콜렛이나 방수형 너트를 사용 해주십시오.
▶ ER콜렛은 P146
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ 고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.
▶ ER척 스페어 파트는 P56
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■Please use dedicated collet for SE COLLET CHUCK
■SE COLLET CHUCK for dedicated ENDMILL
■Strong Clamping Power of 4 degree TAPER
■5㎛ at 4D (T.I.R)  (Max G2.5 at 20,000 rpm)

M64A�D6� ø= øM ME77IF

4
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■SE척 전용 콜렛 사용
■ENDMILL 전용 COLLET CHCUK
■4도 TAPER의 강력한 파지력
■5㎛ at 4D (T.I.R)  (Max G2.5 at 20,000 rpm)

C �'�"",!�""C+,!�B!D
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BT Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole
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▶ Nut has compatible with SE NUT and ER NUT.
But Please order separately when you need NUT.
(Prohibit that SE CHUCK use ER NUT) 

▶ Spanner is ordered seperately
▶ SE COLLET is refered.  P147
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▶ SE NUT와 ER NUT은 호환성이 있으나 SE너트로 별도 구매 바랍니다.
(ER NUT를 SE CHUCK에 사용을 금지합니다.)

▶ 스페너는 별도 구매 입니다.
▶ SE콜렛은 P147
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■Narrow and depth place.
■High accuracy and Powerful clamping force.
■Chucking DiaØ0.5mm~Ø16.0mm

■좁고 깊은 곳에 적합
■뛰어난 정밀도와 파지력
■척킹 범위Ø0.5mm~Ø16.0mm
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C�,#"�',!�""C+,!�B!D

BT Shank

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø16.0
Coolant-through hole
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▶ER콜렛은 P146
▶스페너는 별매입니다. P157

▶ ER COLLET is refered. P146
▶ Spanner is ordered separately. P157
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BT Shank

■고속 가공용 TAPPING CHUCK (Max. G6.3 at 10,000 rpm)
■4D x 25㎛(T.I.R )
■특수 설계로 인한 TAP 파손 방지
■ER TAP COLLET  사용 권장 (STC3 은 일반 ER11 COLLET)

■TAPPING CHUCK for high speed. (Max. G6.3 at 10,000 rpm)
■4D x 25㎛(T.I.R )
■Special designed Tapping chuck for Tapping
■recommend ER TAP COLLET When you use Synchro tapping chuck
(STC3 use ER11 collet)

Clamping Range : M2.0 ~ M22.0
Coolant-through hole
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▶ Spanner is ordered separately. 
▶ The machining Center has Syncro function (RIGID TAP) to use STC CHUCK
▶ ER COLLET is refered.  P146
▶ TER COLLET is refered.  P148

▶ 스페너는 별매입니다.
▶ 동기화 기능(리지드)이 있는 장비에서 사용 가능합니다.
▶ ER콜렛은 P146
▶ TER콜렛은 P148
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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BT Shank

■플로팅 타입으로 인장수축 장치 내장
■공구교환이 빠르고 편리함
■관통구멍과 막힌구멍의 tapping 및 모든 tap 작업 가능

,10(&57�'-401837'0-
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� KFE< +<C8=7I 9I�I9+C8?

� G;*, !II=

� �#C*, 9IF#98

>;<C= !II=

M#FFC8? !II=

@ >I�I9+C8?

G;*, !II=

�#C*, 9IF#98

▶ 적용 탭콜렛은 P149 ▶ Private tap collets are refered. P149

Tapping Range : M3 ~ M36

■The tapping chuck is equipped with tension system by floating type.
■Easy and quick tool exchange.
■It is possible for tapping operation of blind hole and through hole.
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BT Shank

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø13.0

머시닝 센터의 일반적인 드릴링 공구입니다.
■척과 샹크가 일체형 구조로 길이가 짧음
■가공정도 향상과 우수한 내구성
■척의 탈락이 없고 주축 정지시 풀리지 않음

,10(&57�'-401837'0-

50(/�-!+
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35/7-
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847025
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▶ 초경 드릴, 탭은 절대 사용을 금지해 주십시오.
▶ 절삭공구 최소 척킹 길이를 준수해 주시기 바랍니다.
NPU8-20mm이상
NPU13-30mm이상

▶ 스페너는 별매입니다.  P157

▶ Please Prohibit use CARBIDE DRILL and CARBIDE TAP.
▶ Please follow minimum lengh of cutting tools.
NPU8 : more 20mm
NPU13 : more 30mm

▶ Spanner is ordered separately.   P157

General Drillings for Machining Centers
■Unified body of chuck and shank reduces the length of tool.
■Improved operation accuracy and excellent rigidity
■The drillchuck is never detached from holder and is not released when the operation is stop.
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BT Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole

■드릴, 엔드밀 기타(Small chuck, Special tool)을 사용 할 수 있습니다.              ■SIDE LOCK HOLDER can use tool holder for drill, endmill, etc.
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50(/�-!+

���� �����

35/7-
65%�-,70�),/

���

847025

+%AC�,572 ?><,40 6/13=

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��
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▶ 사이드락홀더 스페어 파트는 P64 ▶ The spare parts for SIDE LOCK HOLDER are refered. P64
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■SIDE LOCK HOLDER can use tool holder for drill, endmill, etc. 
�Saddle pin type(DIN1835C) endmill type.

,10(&57�'-401837'0-
■drill, endmill, 기타(small chuck, special tool) 등을 사용 할 수 있습니다.
�Saddle pin type(DIN1835C) endmill용 입니다.
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BT Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø63.0
Coolant-through hole 50(/�-!+
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶ 사이드락홀더 스페어 파트는 P64
▶ ※표시된 제품은 센터홀이 없습니다. 

▶ The spare parts for SIDE LOCK HOLDER are refered. P64
▶ " ※ " indicate that it does not have centre through hole.
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■Side lock holder is using as a tool hilder for drill, endmill, ETC.
�Saddle pin type(DIN1835C) endmill type.

,10(&57�'-401837'0-
■drill, endmill, 기타(small chuck, special tool) 등을 사용 할 수 있습니다.
�Saddle pin type(DIN1835C) endmill용 입니다.
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BT Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø63.0
Coolant-through hole 50(/�-!+
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▶ 사이드락홀더 스페어 파트는 P64
▶ ※표시된 제품은 센터홀이 없습니다. 

▶ The spare parts for SIDE LOCK HOLDER are refered. P64
▶ " ※ " indicate that it does not have centre through hole.
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■Side lock holder is using as a tool hilder for drill, endmill, ETC.
�Saddle pin type(DIN1835C) endmill type.

■drill, endmill, 기타(small chuck, special tool) 등을 사용할 수 있습니다.
�Saddle pin type(DIN1835C) endmill용 입니다.
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BT Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø63.0
Coolant-through hole 50(/�-!+
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BT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole 50(/�-!+
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■쉽고빠른 공구교환
■높은 정밀도
■슬림한 디자인으로 간섭부위 최소화

■Easy and quick tool exchange.
■Excellent accuracy.
■Minimize interference area by slim design.

,10(&57�'-401837'0-

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶ MSL홀더 볼트는 SELUX 전용 볼트를 사용하시기 바랍니다.
▶ 육각렌치는 별도 판매 입니다.
▶ S Type는 표준길이(+38mm)

▶ Please only use SELUX private bolt for MSL HOLDER.
▶ Wrench is ordered separately.
▶ S type is extended by 38mm compare to standard type.
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■Drill chuck is not included.■Drill chuck은 포함되어 있지 않습니다.
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■Fig 1의경우 Draw Bolt가 포함되어 있습니다.
■Fig 2의 경우 전용 pull stud bolt가 필요합니다.

■Draw-in Bolt is supplied with Fig 1 type arbor.
■for Fig2. it is necessary for special pull stud bolt as exclusive use.

■전용 pull stud bolt 의 경우 주문제작 합니다. ■Special pull stud bolt can be ordered.
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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■JIS B4113 face milling용 입니다.
■(S)Type은 표준길이(+38mm)   

■For face-milling cutter conforming to JIS B4113.
■S type is extended by 38mm compare to standard type.
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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■(S)Type은 표준길이(+38mm)   
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■For face-milling cutter conforming to JIS B4113.
■S type is extended by 38mm compare to standard type.
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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■For face-milling cutter conforming to JIS B4113.
■S type is extended by 38mm compare to standard type.
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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■Only For T-MAX face mill cutter arbor manufactured by sandvik.
■S type is extended by 38mm compare to standard type.
■Please check the cutter about the size when ordering.

■Sandvik T-MAX face mill cutter 전용 arbor 입니다.
■(S)Type표준길(+38mm) 
■주문시 체결될 Cutter의 Size를 확인
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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■쿨런트 컷터 전용
■컷터 가공성 향상 공구사용시간 증가
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▶FMH 클램프볼트및 부품은 일반 FMA, FMC 아바와 호환합니다.
▶페이스밀아바 스페어 파트는 P75

▶ FMH clamp bolt and other parts is compatiblle with FACE MILL ARBOR FMA, FMC.
▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75

■Only use coolant cutter.
■Improve tool life and cutting operation
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▶스페어 파트 주문시에는 반드시 품명의 정확한 확인이 필요합니다.
▶Key 주문시에는 제품상세표에서 LONG/SHORT Key를 확인해주십시오.

▶Please pay attention to check spare parts list when you order.
▶Please check long/short key when you order.
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■모듈라 방식으로 원가 절감
■높은 정밀도
■이면구속 체결로 흔들림 감소
■헤드 교체로 다양한 작업가능
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■HITACHI 인써트 호환
■정삭 R작업 최적화

■ Compatible with HITACHI insert.
■ Optimal for R-finishing operation.

,10(&57�'-401837'0-

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��

■Cost reduction effect with modular system.
■Excellent accuracy.
■Vibration damping effect due to dual face contact.
■A various operation with exchanging head.
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▶다양한 Type의 컷터 제작가능합니다.
▶전용 스페너는 별매입니다.
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▶Cutters can be made of a variety of Type.
▶Spanner is orderd seperately.
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■For side cutters conforming to JIS B4219, 4019, and 4107.
■Key, collar and nut attached.

■JIS B4219,4109,4107 side cutter type 입니다.
■Key, collar 및 nut는 부착되어 있습니다.
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■FPC 컷터, 볼컷터 전용 홀더                            ■FPC, ball cutter holder.
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■Rough boring and semi finish boring.
■Both blind and through hole boring.

■황삭용 Boring 및 중간정삭 Boring.
■막힌 구멍과 관통된 구멍 Boring.

,10(&57�'-401837'0-

���

���

���

���

��


��


���

���


�



�	


�



�	


�	

���

��


	��

���

��


���

��	

���

���

	��

���

���

���

���

���

����

����

����

67�<�=�6:3�;���=���<

6:3�<���=��;<

6:3�.���=��9;

6:3�����=��9;

67�<�=�6:3�;���=���;

6:3�<���=��9;

6:3�.���=��9;

6:3�����=��9;

6:3;<���=��9;

=���<

6:39����=��9;

=���;

6:3*����=��9;

=���;

6:32<���=��9;

=���<

67;<�=�6:3�;���=���;

6:3�<���=��9;

6:3�.���=��.<

6:3�����=���<

6:3;<���=��.<

=���<

6:39����=��2;

=��*<

6:3*����=��2;

=��.;

6:32<���=���<

=��<<

6:3�<;�=��2;

=��.;

6:3��<�=��;;

�
�

���

�	�

�
�

�	�


��

�	�



�

�	�



�

�	�


��

�
�

�	�

���


��

���


��

���


��

���


��


��


��

���


��


��

�

��

�

��

�


�	

��

�

��

�


�	

��


�

�


�
�

�
�

�
�

���

�



���

�



��


�

�


�



�
�

�	�

�
�

���

��




�

��



�


�	�


��

�

.IC?2F
/,?0

ME=I DE�������������������������Ø= H ØM H�����������5��������������.

Boring Range : Ø25.0 ~ Ø190.0

#:B%�C,$��� �,$%�

BT Shank

50(/�-!+

���� �����

35/7-
��


���

847025

▶보링바이트는 별도 구매입니다. ▶BORING BITE is ordered separately.
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Boring Range : Ø25.0 ~ Ø260.0

#:B%�C,$��� �,$%�

BT Shank
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■Rough boring and semi finish boring.
■Both blind and through hole boring.

■황삭용 Boring 및 중간정삭 Boring.
■막힌 구멍과 관통된 구멍 Boring.

,10(&57�'-401837'0-

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.�


▶보링바이트는 별도 구매입니다. ▶BORING BITE is ordered separately.
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HSK
9�47 #E&F F9#FA

D&EE&8$ F9#FA

9&$9 5'==4 D&EE&8$ F9#FA

597&8A "&) 9+E4=7

55A F+EE=) F9#FA

9&$9 5'==4�$5A�F+EE=)�F9#FA

=7 F+EE=) F9#FA

=84D&EE F+EE=) F9#FA

5�8F7+�) ''&8$ F9#FA

) ''&8$ F9#FA 9+E4=7

8F 47&EE F9#FA

5&4= E+FA 9+E4=7

D+75= ) '=7 9+E4=7

" F= D&EE  7�+7

Excellent Precision
Excellent Quality
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HSK Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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(%'# )

■4D 선단에서 3㎛이내의 흔들림정도

■높은 정밀도와 고속가공에 최적화 

■유압방식의 강력한 파지력

■렌치 하나로 쉽게 공구고정 

,.*%$4+�!)0*.-2+!*)
■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.

■The optimal chcuk for excellent accuracy and high speed operation.

■Powerful clamping force of hydraulic type.

■Easy clamping with just one wrench.
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��
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▶유압척 사용시 절삭공구 Shank공차는 h6 안에 들어오는 
절삭공구 사용을 권장합니다.
▶유압척 SHC12, SHC20, SHC32는 D또는 OD콜렛을 
사용하여 다양하게 공구를 척킹 할 수 있습니다. 
▶유압척 전용 콜렛은  P138~P139
▶척킹시 필요한 렌치는 부속되어 있습니다.  
▶황삭작업에는 권장하지 않습니다.
▶내부급유 쿨런트파이프는  P100

▶ Tolerance of cutting tool shank should be configured within h6.

▶ HYDRAURIC CHCUK SHC12, SHC20, SHC32 are possible. 
to use various shank cutting tool with D or OD COLLET. 

▶ HYDRAURIC COLLET are refered.  P138~P139
▶ Wrench is included.
▶ We do not recommed to use hydrauric chuck for roughing operation.
▶ The Coolant pipe are refered. P100
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HSK Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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■4D 선단에서 3㎛이내의 흔들림정도

■높은 정밀도와 고속가공에 최적화 

■유압방식의 강력한 파지력

■렌치 하나로 쉽게 공구고정 

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.

■The optimal chcuk for excellent accuracy and high speed operation.

■Powerful clamping force of hydraulic type.

■Easy clamping with just one wrench.
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��
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▶유압척 사용시 절삭공구 Shank공차는 h6 안에 들어오는 
절삭공구 사용을 권장합니다.
▶유압척 SHC12, SHC20, SHC32는 D또는 OD콜렛을 
사용하여 다양하게 공구를 척킹 할 수 있습니다. 
▶유압척 전용 콜렛은  P138~P139
▶척킹시 필요한 렌치는 부속되어 있습니다.  
▶황삭작업에는 권장하지 않습니다.
▶내부급유 쿨런트파이프는  P100

▶ Tolerance of cutting tool shank should be configured within h6.

▶ HYDRAURIC CHCUK SHC12, SHC20, SHC32 are possible. 
to use various shank cutting tool with D or OD COLLET. 

▶ HYDRAURIC COLLET are refered.  P138~P139
▶ Wrench is included.
▶ We do not recommed to use hydrauric chuck for roughing operation.
▶ The Coolant pipe are refered. P100
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HSK Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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■Excellent Run-out Accuracy.
■Easy chucking system.
■More than 80% taper contact, we guarantee taper tolerance AT3.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.

■높은 정밀도 
■간편한 척킹 시스템
■Taper 접촉 80%이상 Taper공차 AT3로 보증
■완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■4배열 Roller System 방식으로 강력한 파지력
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��
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▶고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.
▶밀링척은 콜렛을 사용하여 다양한 Shank의 공구들을 체결할 수 있습니다. 
▶밀링척 전용 콜렛은 P140~P143
▶밀링척 스페너는 별도 판매품 입니다. P157
▶내부급유 쿨런트파이프는  P100

▶ Extra charge for high speed balance.
▶ MILLING CHUCK is possible to use cutting tools of a various shank with COLLET.
▶ K-COLLET are refered. P140~P143
▶ Spanner is ordered separately. P157
▶ The Coolant pipe are refered. P100
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HSK Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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■고속 가공에서 높은 정도
■강력한 파지력
■스패너는 GH 스패너 사용(별매)
■G6.3 max 30.000RPM
■원형너트로 고속 절삭시 소음 감소

■Excellent Run-out Accuracy.
■Powerful clamping force.
■GH spanner is orderd seperately.
■G6.3 max 25.000 RPM.
■The operation noise is reduced by assembled circle style nut.
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶고속형밀링척은 콜렛을 사용하여 다양한 Shank의 공구들을 체결할 수 있습니다. 

▶밀링척 전용 콜렛은 P140 ~ P143
▶고속형밀링척 GH스페너는 별도 판매품 입니다. P157
▶내부급유 쿨런트파이프는  P100

▶ High speed MILLING CHUCK is possible to use cutting tools 
of a various shank with COLLET.

▶ K-COLLET  is refered.   P140~P143
▶ GH SPANNER for high speed milling chuck is ordered separately. P157
▶ The Coolant pipe are refered. P100
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HSK Shank

Clamping Range : Ø4.0 ~ Ø12.0
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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▶ Please use only carbide cutting tools of a shank tolerlance within H6.
▶ Please use only carbide cutting tools for shink fit holder. 
(Prohibit use HSS CUTTING TOOLS)

▶ We recommend shrink fit equipment when you use shink fit holder.
▶ SELUX shrink fit equipment is refered.  P153
▶ Please follow minimum insertion lengh of the cutting tools.
▶ Stopper for adjusting cutting tool lengh order separately.  P153
▶ The Coolant pipe are refered. P100
▶ Please clean the shank outside and inside of shrink fit before use.
If you don't clean the shrink fit, it has problem about Run-out and toollife.

▶ 열박음홀더 사용시 절삭공구 Shank경은 h6의 제품을 사용해 주십시오.
▶ 절삭공구는 초경 Shank만 대응합니다. (하이스 제품 사용금지)

▶ 열박음홀더 사용시 지정된 고주파 히팅기를 사용해서 절삭공구 체결을 권장합니다. 
▶ SELUX 고주파 히팅기는 P153
▶ 절삭공구 최소 삽입길이를 준수해 주시기 바랍니다. 
▶ 공구길이조정 Stopper는 별도 판매 입니다. P153
▶ 내부급유 쿨런트파이프는  P100
▶ 열박음척 사용시 척 내경에 있는 방청유를 제거후에 사용하셔야 합니다.
내구성 저하 원인이 됩니다.

,.*%$4+�!)0*.-2+!*)
■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 (Coolant Through Hole)

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose
■Excellent Run-out accuracy  and powerful clamping
■Optimal operation with slim and  symmetrical design
■All products can be used for center through coolant type
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HSK Shank

4*%1�)� 
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Clamping Range : Ø4.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��
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▶ Please use only carbide cutting tools of a shank tolerlance within H6.
▶ Please use only carbide cutting tools for shink fit holder. 
(Prohibit use HSS CUTTING TOOLS)

▶ We recommend shrink fit equipment when you use shink fit holder.
▶ SELUX shrink fit equipment is refered.  P153
▶ Please follow minimum insertion lengh of the cutting tools.
▶ Stopper for adjusting cutting tool lengh order separately.  P153
▶ The Coolant pipe are refered. P100
▶ Please clean the shank outside and inside of shrink fit before use.
If you don't clean the shrink fit, it has problem about Run-out and toollife.

▶ 열박음홀더 사용시 절삭공구 Shank경은 h6의 제품을 사용해 주십시오.
▶ 절삭공구는 초경 Shank만 대응합니다. (하이스 제품 사용금지)

▶ 열박음홀더 사용시 지정된 고주파 히팅기를 사용해서 절삭공구 체결을 권장합니다. 
▶ SELUX 고주파 히팅기는 P153
▶ 절삭공구 최소 삽입길이를 준수해 주시기 바랍니다. 
▶ 공구길이조정 Stopper는 별도 판매 입니다. P153
▶ 내부급유 쿨런트파이프는  P100
▶ 열박음척 사용시 척 내경에 있는 방청유를 제거후에 사용하셔야 합니다.
내구성 저하 원인이 됩니다.
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HSK Shank
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Clamping Range : Ø4.0 ~ Ø12.0
Coolant-through hole
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��
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■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 (Coolant Through Hole)

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.
■Excellent Run-out accuracy  and powerful clamping.
■Optimal operation with slim and  symmetrical design.
■All products can be used for center through coolant type.

▶ Please use only carbide cutting tools of a shank tolerlance within H6.
▶ Please use only carbide cutting tools for shink fit holder. 
(Prohibit use HSS CUTTING TOOLS)

▶ We recommend shrink fit equipment when you use shink fit holder.
▶ SELUX shrink fit equipment is refered. P153
▶ Please follow minimum insertion lengh of the cutting tools.
▶ Stopper for adjusting cutting tool lengh order separately.  P153
▶ The Coolant pipe are refered. P100
▶ Please clean the shank outside and inside of shrink fit before use.
If you don't clean the shrink fit, it has problem about Run-out and toollife.

▶ 열박음홀더 사용시 절삭공구 Shank경은 h6의 제품을 사용해 주십시오.
▶ 절삭공구는 초경 Shank만 대응합니다. (하이스 제품 사용금지)

▶ 열박음홀더 사용시 지정된 고주파 히팅기를 사용해서 절삭공구 체결을 권장합니다. 
▶ SELUX 고주파 히팅기는 P153
▶ 절삭공구 최소 삽입길이를 준수해 주시기 바랍니다. 
▶ 공구길이조정 Stopper는 별도 판매 입니다. P153
▶ 내부급유 쿨런트파이프는  P100
▶ 열박음척 사용시 척 내경에 있는 방청유를 제거후에 사용하셔야 합니다.
내구성 저하 원인이 됩니다.
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HSK Shank

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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993�8��:���58

:���'7
993�/��:���'7
993�5��:���"8

693782�:�993��5��:���58
993�8��:���58

:���"8
993�/��:���"8
993�5��:���"8

6935/2�:�993��5��:���"8
993�8��:��87
993�/��:��87
993�5��:��87
993�8��:���8
993�7��:���7

693�882�:�993��5��:���8
993�8��:���7
993�/��:��/7
993�5��:��&8
993�8��:��78
993�7��:��77
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Chucking Unchucking SSK Collet chuck은 Nut와 Body 체결시 40 Torgue
이상의 힘이 가해질 시 너트 및 바디가 파손될 수 있습니다.
※주의 (SSK6, SSK10)

SSK Chuck NUT에 SC Collet 체결시에는 전용 콜렛 추출
도구를 사용하시기 바랍니다. 

SC Collet 추출도구

■8。Taper 의 강력한 파지력
■높은 정밀도와 빠른 가공에 적합
■드릴, 센터드릴, 엔드밀, 탭, 리머용으로 사용

,.*%$4+�!)0*.-2+!*)
■Powerful clamping force of 8。taper.
■Excellent Run-out Accuracy.
■SSK COLLET CHUCK is suitable for a various operation using 
drill, endmill, tap and reamer.
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��
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▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ Synchronized Tap 사용시 SSK10을 사용하십시오.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
위 사양 이상인경우는 Milling Chuck에 K-Collet을 사용하시길 바랍니다.

▶ SSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.
▶ 고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.
▶ 내부급유 쿨런트파이프는  P100

▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately. P157
▶ Please use SSK10 when you use Synchronized Tap.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
If it has problem, We recommend K COLLET with Milling Chuck.

▶ SC COLLET is refered.  P144~P145
▶ The nut or shank of chuck can be destoried if you too strongly clamp nut and holder.
▶ Extra charge for high speed balance.
▶ The Coolant pipe are refered. P100

L

L1

H

Ø
CØ
d

Coolant pipe
(optional)

E������

SSK NUT and SSK CHCUK is possible to be bro-
ken if you clamp chuck and nut over 40 Torgue
( ※ WARNING SSK6, SSK10)

Please use private remover when you insert the
SSK COLLET in SSK NUT

9
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HSK Shank

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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L

H

L1

Ø
C

Ø
d

Coolant pipe
(optional)

■고속가공에서 높은 정도
■ 8。Taper의 강력한 파지력 
■원형 너트로 컴팩트한 디자인
■스패너는 PH스패너 사용(별매)
■G2.5X max 40.000 RPM
■고속형GSK척에는 P CLASS 콜렛 사용을 권장 

,.*%$4+�!)0*.-2+!*)
■Excellent Run-out Accuracy.
■Powerful clamping force of 8。Taper.
■Circle style nut designed compactly
■PH spanner is orderd seperately.
■G2.5X max 40.000 RPM.
■We recommed to use P CLASS SC COLLET when you use GSK CHCUK.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��
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▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ GSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.
▶ 내부급유 쿨런트파이프는  P100

▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately.  P157
▶ P CLASS SC COLLET for GSK CHUCK is refered. P144 ~ P145
▶ The nut or shank of chuck can be destoried if you too strongly clamp nut and holder
▶ The Coolant pipe are refered. P100

693&82�:�#93��5��:���58,
#93�8��:���58,

:���'7,
#93�/��:���'7,
#93�5��:���"8,

693782�:�#93��5��:���58,
#93�8��:���58,

:���"8,
#93�/��:���"8,
#93�5��:���"8,

6935/2�:�#93��5��:���"8,
#93�8��:��87,
#93�/��:��87,
#93�5��:��87,
#93�8��:���8,
#93�7��:���7,

693�882�:�#93��5��:���8,
#93�8��:���7,
#93�/��:��/7,
#93�5��:��&8,
#93�8��:��78,
#93�7��:��77,
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HSK Shank

Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø16.0
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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■Excellent Run-out Accuracy.
■Powerful clamping force of 8。taper.
■Circle style nut designed compactly
■PH spanner is orderd seperately.
■G2.5X max 40.000 RPM.
■We recommed to use P CLASS SC COLLET when you use GSK CHCUK.

■고속가공에서 높은 정도
■ 8。Taper의 강력한 파지력 
■원형 너트로 컴팩트한 디자인
■스패너는 PH스패너 사용(별매)
■G2.5X max 40.000 RPM
■고속형GSK척에는 P CLASS 콜렛 사용을 권장 
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▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately.  P157
▶ P CLASS SC COLLET for GSK CHUCK is refered. P144 ~ P145
▶ The nut or shank of chuck can be destoried if you too strongly clamp nut and holder
▶ The Coolant pipe are refered. P100

▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ GSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.
▶ 내부급유 쿨런트파이프는  P100
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HSK Shank
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Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø26.0
Coolant-through hole 4*%1�)� 
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■안정적인 정밀도와 파지력
■쉽고빠른 공구교환
■드릴, 엔드밀, 탭 다양한 사용범위

,.*%$4+�!)0*.-2+!*)
■Reliable accuracy and Powerful clamping force.
■Easy and quick tool exchange.
■ER COLLET CHUCK is suitable for a various operation using drill, endmill, tap.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.��

'(%$&--,+*)

Coolant pipe
(optional)

▶ 내부급유 사용시에는 방수형콜렛이나 방수형 너트를 사용 해주십시오.
▶ ER콜렛은 P146
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ 고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.
▶ ER척 스페어 파트는 P56
▶ 내부급유 쿨런트 파이프는 P100

▶ Please use waterproof collet and waterproof nut for operating centre through coolant type. 
▶ ER COLLET is refered.  P46
▶ Spanner is ordered separately.   P157
▶ Extra charge for high speed balance.
▶ The spare parts for ER CHCUK are refered.  P56
▶ The Coolant pipe are refered. P100
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■Please use dedicated collet for SE COLLET CHUCK
■SE COLLET CHUCK for dedicated ENDMILL
■Strong Clamping Power of 4 degree TAPER
■5㎛ at 4D (T.I.R)  (Max G2.5 at 20,000 rpm)

F+4=�8+� ø: øF F<%%B;

���

���

���

��


��


���

■SE척 전용 콜렛 사용
■ENDMILL 전용 COLLET CHCUK
■4도 TAPER의 강력한 파지력
■5㎛ at 4D (T.I.R)  (Max G2.5 at 20,000 rpm)
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HSK Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole
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▶ Nut has compatible with SE NUT and ER NUT.
But Please order separately when you need NUT.
(Prohibit that SE CHUCK use ER NUT) 

▶ Spanner is ordered seperately
▶ SE COLLET is refered.  P147
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▶ SE NUT와 ER NUT은 호환성이 있으나 SE너트로 별도 구매 바랍니다.
(ER NUT를 SE CHUCK에 사용을 금지합니다.)

▶ 스페너는 별도 구매 입니다.
▶ SE콜렛은 P147
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HSK Shank

■고속 가공용 TAPPING CHUCK (Max. G6.3 at 10,000 rpm)
■4D x 25㎛(T.I.R )
■특수 설계로 인한 TAP 파손 방지
■ER TAP COLLET  사용 권장 (STC3 은 일반 ER11 COLLET)

■TAPPING CHUCK for high speed. (Max. G6.3 at 10,000 rpm)
■4D x 25㎛(T.I.R )
■Special designed Tapping chuck for Tapping
■recommend ER TAP COLLET When you use Synchro tapping chuck
(STC3 use ER11 collet)

Clamping Range : M2.0 ~ M22.0
Coolant-through hole
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▶ Spanner is ordered separately. 
▶ The machining Center has Syncro function (RIGID TAP) to use STC CHUCK
▶ ER COLLET is refered.  P146
▶ TER COLLET is refered.  P148

▶ 스페너는 별매입니다.
▶ 동기화 기능(리지드)이 있는 장비에서 사용 가능합니다.
▶ ER콜렛은 P146
▶ TER콜렛은 P148
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HSK Shank

Tapping Range : M3 ~ M36

■플로팅 타입으로 인장수축 장치 내장
■공구교환이 빠르고 편리함
■관통구멍과 막힌구멍의 tapping 및 모든 tap 작업 가능

■The tapping chuck is equipped with tension system by floating type.
■Easy and quick tool exchange.
■It is possible for tapping operation of blind hole and through hole.
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▶ 적용 탭콜렛은 P149 ▶ Private tap collets are refered. P149
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HSK Shank

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø13.0

General Drillings for Machining Centers
■Unified body of chuck and shank reduces the length of tool.
■Improved operation accuracy and excellent rigidity
■The drillchuck is never detached from holder and is not released when the operation is stop.

머시닝 센터의 일반적인 드릴링 공구입니다.
■척과 샹크가 일체형 구조로 길이가 짧음
■가공정도 향상과 우수한 내구성
■척의 탈락이 없고 주축 정지시 풀리지 않음
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▶ 초경 드릴, 탭은 절대 사용을 금지해 주십시오.
▶ 절삭공구 최소 척킹 길이를 준수해 주시기 바랍니다.
NPU8-20mm이상
NPU13-30mm이상

▶ 스페너는 별매입니다.  P157

▶ Please Prohibit use CARBIDE DRILL and CARBIDE TAP.
▶ Please follow minimum lengh of cutting tools.
NPU8 : more 20mm
NPU13 : more 30mm

▶ Spanner is ordered separately. P157
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■SIDE LOCK HOLDER can use tool holder for drill, endmill, etc.■Drill, endmill, 기타(small chuck, special tool)등을 사용할 수 있습니다.
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HSK Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶ 사이드락홀더 스페어 파트는 P64
▶ 내부급유 쿨런트 파이프는  P100

� The spare parts for SIDE LOCK HOLDER are refered. P64
▶ The Coolant pipe are refered. P100
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Coolant pipe
(option)
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HSK Shank

Drill Dia and Shank

Drill dia 
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■MORSE TAPER HOLDER can use tool holder for drill, reamer, etc.■Drill reamer, 기타(MT Shank type tool)등을 사용할 수 있습니다.
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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■JIS B4113 face milling용 입니다. ■For face-milling cutter conforming to JIS B4113.
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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HSK Shank

■쿨런트 컷터 전용
■컷터 가공성 향상 공구사용시간 증가

■Only use coolant cutter.
■Improve tool life and cutting operation
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶ FMH 클램프볼트및 부품은 일반 FMA, FMC 아바와 호환합니다.
▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75
▶ 내부급유 쿨런트 파이프는  P100

▶ FMH clamp bolt and other parts is compatiblle with FACE MILL ARBOR FMA, FMC.
▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
▶ The Coolant pipe are refered. P100
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Excellent Precision
Excellent Quality
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SK Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole $ ������
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■4D 선단에서 3㎛이내의 흔들림정도

■높은 정밀도와 고속가공에 최적화 

■유압방식의 강력한 파지력

■렌치 하나로 쉽게 공구고정 
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
	�

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.

■The optimal chcuk for excellent accuracy and high speed operation.

■Powerful clamping force of hydraulic type.

■Easy clamping with just one wrench.
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SK Shank
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■Excellent Run-out Accuracy.
■Easy chucking system.
■More than 80% taper contact, we guarantee taper tolerance AT3.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.

■높은 정밀도 
■간편한 척킹 시스템
■Taper 접촉 80%이상 Taper공차 AT3로 보증
■완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■4배열 Roller System 방식으로 강력한 파지력

�� ��$����� �#!�� �

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.
▶밀링척은 콜렛을 사용하여 다양한 Shank의 공구들을 체결할 수 있습니다. 
▶밀링척 전용 콜렛은 P140~P143
▶밀링척 스페너는 별도 판매품 입니다. P157

▶ Extra charge for high speed balance.
▶ MILLING CHUCK is possible to use cutting tools of a various shank with COLLET.
▶ K-COLLET are refered. P140~P143
▶ Spanner is ordered separately.   P157
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SK Shank
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Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 (Coolant Through Hole)

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.
■Excellent Run-out accuracy  and powerful clamping.
■Optimal operation with slim and  symmetrical design.
■All products can be used for center through coolant type.

▶ Please use only carbide cutting tools of a shank tolerlance within H6.
▶ Please use only carbide cutting tools for shink fit holder. 
(Prohibit use HSS CUTTING TOOLS)

▶ We recommend shrink fit equipment when you use shink fit holder.
▶ SELUX shrink fit equipment is refered.  P153
▶ Please follow minimum insertion lengh of the cutting tools.
▶ Stopper for adjusting cutting tool lengh order separately.  P153
▶ We recommend oil hole Pull stud bolt for shrink fit holder.
▶ Please clean the shank outside and inside of shrink fit before use.
If you don't clean the shrink fit, it has problem about Run-out and toollife.

▶ 열박음홀더 사용시 절삭공구 Shank경은 h6의 제품을 사용해 주십시오.
▶ 절삭공구는 초경 Shank만 대응합니다. (하이스 제품 사용금지)

▶ 열박음홀더 사용시 지정된 고주파 히팅기를 사용해서 절삭공구 체결을 권장합니다. 
▶ SELUX 고주파 히팅기는 P153
▶ 절삭공구 최소 삽입길이를 준수해 주시기 바랍니다. 
▶ 공구길이조정 Stopper는 별도 판매 입니다. P153
▶ 열박음홀더 사용시 오일홀 풀스터드 볼트를 권장합니다.
▶ 열박음척 사용시 척 내경에 있는 방청유를 제거후에 사용하셔야 합니다.
내구성 저하 원인이 됩니다.
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Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole

��8。Taper 의 강력한 파지력

��높은 정밀도와 빠른 가공에 적합

��드릴, 센터드릴, 엔드밀, 탭, 리머용으로 사용

�� ��$����� �#!�� �
■Powerful clamping force of 8。taper.

■Excellent Run-out Accuracy.

■SSK COLLET CHUCK is suitable for a various operation using 
drill, endmill, tap and reamer.
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머시닝 센터의 기본 홀더입니다.
■나사연마
■공구 착탈이 용이
■Balanced/balanceable type도 주문 제작합니다.
■Coolant through type 사용할 경우
1.방수형 Collet나 방수형 Nut을 사용
2.Adjustable screw를 Coolant through type으로 교환.

Basic Holder of Machining Center
■Thread grinded.
■Convenient tool change.(chucking/unchucking)
■Balanced and balanceable type can be ordered.
■In case of using coolant through type.
1.Must be using coolant through type collet and nut.
2.Replacing coolant through type adjustable screw.
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Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø26.0
Coolant-through hole
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SK Shank

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø13.0
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▶0.040 이하의 흔들림 정도.
▶40㎛ (T.I.R)Runout at 3.5D Away form shank nose.
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▶ 초경 드릴, 탭은 절대 사용을 금지해 주십시오.
▶ 절삭공구 최소 척킹 길이를 준수해 주시기 바랍니다.
NPU8-20mm이상
NPU13-30mm이상

▶ 스페너는 별매입니다.  P157

▶ Please Prohibit use CARBIDE DRILL and CARBIDE TAP.
▶ Please follow minimum lengh of cutting tools.
NPU8 : more 20mm
NPU13 : more 30mm

▶ Spanner is ordered separately.   P157
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General Drillings for Machining Centers
■Unified body of chuck and shank reduces the length of tool.
■Improved operation accuracy and excellent rigidity
■The drillchuck is never detached from holder and is not released when the operation is stop.

머시닝 센터의 일반적인 드릴링 공구입니다.
■척과 샹크가 일체형 구조로 길이가 짧음
■가공정도 향상과 우수한 내구성
■척의 탈락이 없고 주축 정지시 풀리지 않음
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SK Shank

■Drill chuck is not included.■Drill chuck은 포함되어 있지 않습니다.
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Tapping Range : M3 ~ M36

■플로팅 타입으로 인장수축 장치 내장
■공구교환이 빠르고 편리함
■관통구멍과 막힌구멍의 tapping 및 모든 tap 작업 가능

■The tapping chuck is equipped with tension system by floating type.
■Easy and quick tool exchange.
■It is possible for tapping operation of blind hole and through hole.
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▶ 적용 탭콜렛은 P149 ▶ Private tap collets are refered. P149
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■Side lock holder can be using as a tool holder.
(drill, endmill, special tool, etc)

■The following tools to suit side lock holder are available.
1.Straight collet chuck shank.
2.Straight tapping chuck shank.

■Special type can be ordered.(flange type)

■각종 드릴, 엔드밀, 기타 스페셜 공구를 끼워 사용.
■연결하여 사용 가능한 공구
1.ST-ER, ST-SSK, ST-FMA(FMC), ST-SCA등
2.ST-TCH

■Special도 제작가능 합니다.(flange type)
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SK Shank

Clamping Range : Ø6.0 ~ Ø42.0
Coolant-through hole $ ������
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▶ 사이드락홀더 스페어 파트는 P64 � The spare parts for SIDE LOCK HOLDER are refered. P64
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SK Shank

■HITACHI 인써트 호환
■정삭 R작업 최적화

■Compatible with HITACHI insert.
■Optimal for R-finishing operation.
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▶다양한 Type의 컷터 제작가능합니다.
▶전용 spanner는 별매.

$ ������

���� ���

),(-%
.�&&+�� ��+

���

/+-'&,

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.

	

.

&

Ø
-

Ø
,

Ø
+

■모듈라 방식으로 원가 절감
■높은 정밀도
■이면구속 체결로 흔들림 감소
■헤드 교체로 다양한 작업가능

■Cost reduction effect with modular system.
■Excellent accuracy.
■Vibration damping effect due to dual face contact.
■A various operation with exchanging head.
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▶Cutters can be made of a variety of Type.
▶Spanner is orderd seperately.
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■MORSE TAPER HOLDER can use tool holder for drill, reamer, etc. ■Drill, reamer, 기타(MT Shank type tool)등을 사용 할 수 있습니다.
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�For morse taper shank with tang

Drill Dia and Shank

Drill dia ���
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■JIS B4113 face milling용 입니다.
■(S)Type은 표준길이(+38mm)   

■For face-milling cutter conforming to JIS B4113.
■S type is extended by 38mm compare to standard type.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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NT/MT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø42.0
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■Easy chucking system.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.

■간편한 척킹 시스템
■완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■4배열 Roller System 방식으로 강력한 파지력
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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▶밀링척은 콜렛을 사용하여 다양한 Shank의 공구들을 체결할 수 있습니다. 
▶밀링척 전용 콜렛은 P140~P143
▶밀링척 스페너는 별도 판매품 입니다. P157

▶ MILLING CHUCK is possible to use cutting tools of a various shank with COLLET.
▶ K-COLLET are refered. P140~P143
▶ Spanner is ordered separately. P157
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NT/MT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø42.0
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■Easy chucking system.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.

■간편한 척킹 시스템
■완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■4배열 Roller System 방식으로 강력한 파지력
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. 
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▶포장용 나무케이스는 별도로 판매하지 않습니다. ▶ You can not order only wooden case for set.
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NT/MT Shank
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NT/MT Shank

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø42.0

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0

■Easy chucking system.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.

■간편한 척킹 시스템
■완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■4배열 Roller System 방식으로 강력한 파악력

PWULJVY
NTMUWXOYNUT

▶ Special size도 주문 제작합니다.
▶ 주문시 장비에 cotter pin 사양을 꼭 확인해서
주문 해 주십시오. P164

▶ Special size can be ordered.
▶ Cotter pin size check. P164
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■Easy chucking system.
■The strongest cutting power due to perfect face contact construction.
■Powerful clamping force by 4 needle roller system.

■ 간편한 척킹 시스템
■ 완전한 단면 밀착으로 강력 절삭
■ 4배열 Roller System 방식으로 강력한 파악력

PWULJVY
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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레디알 밀링에서 작업가능!!
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NT/MT Shank

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø26.0

■안정적인 정밀도와 파지력
■쉽고빠른 공구교환
■드릴, 엔드밀, 탭 다양한 사용범위

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Reliable accuracy and Powerful clamping force.
■Easy and quick tool exchange.
■ER COLLET CHUCK is suitable for a various operation using drill, endmill, tap.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. 

�

�
�&�

��
�
.
�
�
-

E
B
�K
:
I
I
E
J
�K
9
5
K
1

▶ ER콜렛은 P146
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ ER척 스페어 파트는 P56

▶ ER COLLET is refered.  P16
▶ Spanner is ordered separately.   P157
▶ The spare parts for ER CHCUK are refered.  P56
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NT/MT Shank
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Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø26.0
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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▶ ER콜렛은 P146
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ ER척 스페어 파트는 P56

▶ ER COLLET is refered.  P146
▶ Spanner is ordered separately.   P157
▶ The spare parts for ER CHCUK are refered.  P56

■안정적인 정밀도와 파지력
■쉽고빠른 공구교환
■드릴, 엔드밀, 탭 다양한 사용범위

■Reliable accuracy and Powerful clamping force.
■Easy and quick tool exchange.
■ER COLLET CHUCK is suitable for a various operation using drill, endmill, tap.
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NT/MT Shank
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Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø26.0
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. 
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▶ ER콜렛은 P146
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ ER척 스페어 파트는 P56

▶ ER COLLET is refered.  P146
▶ Spanner is ordered separately.   P157
▶ The spare parts for ER CHCUK are refered.  P56
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■안정적인 정밀도와 파지력
■쉽고빠른 공구교환
■드릴, 엔드밀, 탭 다양한 사용범위

■Reliable accuracy and Powerful clamping force.
■Easy and quick tool exchange.
■ER COLLET CHUCK is suitable for a various operation using drill, endmill, tap.
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NT/MT Shank
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Clamping Range : Ø20.0 ~ Ø50.0

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø13.0
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
��

▶ 초경 드릴, 탭은 절대 사용을 금지해 주십시오.
▶ 절삭공구 최소 척킹 길이를 준수해 주시기 바랍니다.
NPU8-20mm이상
NPU13-30mm이상

▶ 스페너는 별매입니다.  P157

▶ Please Prohibit use CARBIDE DRILL and CARBIDE TAP.
▶ Please follow minimum lengh of cutting tools.
NPU8 : more 20mm.
NPU13 : more 30mm.

▶ Spanner is ordered separately.   P157

▶ 사이드락홀더 스페어 파트는 P64 ▶ The spare parts for SIDE LOCK HOLDER are refered. P64
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■드릴, 엔드밀 기타(Small chuck, Special tool)을 사용할 수 있습니다. ■SIDE LOCK HOLDER can use tool holder for drill, endmill, etc.

PWULJVY
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■For face-milling cutter conforming to JIS B4113.■JIS B4113 Face Milling용 입니다.
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NT/MT Shank

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. 
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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For face-milling cutter conforming to JIS B4113.
Cotter pin : see 156page.
Mounting cotter pin can protect the tools drap, such as big endmill or
tap due to occurring thrust in heavy duty.
Cotter pin types are different according to machine manufacturer,
please point out machine manufacturer and the size of“A”,“B”,“L”, when you
order.

■
■
■

■

JIS B4113 Face Milling용 입니다.
Cotter pin : 156page 참조.
대형 Endmill이나 Tapping등의 중절삭 가공시 추력의 발생으로
Tool의 빠짐을 Cotter pin을 박음으로 방지할 수 있음.
장비 업체에 따라 Cotter pin 구멍이 다르므로 기계 회사명 및
A, B, L 치수를 알려주십시오.

■
■
■

■
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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▶ 페이스밀아바 스페어 파트는 P75 ▶ The spare parts for FACE MILL ARBOR are refered. P75
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Excellent Precision
Excellent Quality
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ST Shank
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Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø25.4
Coolant-through hole

■8。Taper 의 강력한 파지력
■높은 정밀도와 빠른 가공에 적합
■드릴, 센터드릴, 엔드밀, 탭, 리머용으로 사용

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Powerful clamping force of 8。Taper.
■Excellent Run-out Accuracy.
■SSK COLLET CHUCK is suitable for a various operation using 
drill, endmill, tap and reamer.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
��

▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ Synchronized Tap 사용시 SSK10을 사용하십시오.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
위 사양 이상인경우는 Milling Chuck에 K-Collet을 사용하시길 바랍니다.

▶ SSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.

▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately. P157
▶ Please use SSK10 when you use Synchronized Tap.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
If it has problem, We recommend K COLLET with Milling Chuck.

▶ SC COLLET is refered.  P144 ~ P145
▶ The nut or shank of chuck can be destoried if you too strongly clamp nut and holder.
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ST Shank
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Clamping Range : Ø1.0 ~ Ø16.0
Coolant-through hole

■8。Taper 의 강력한 파지력
■높은 정밀도와 빠른 가공에 적합
■드릴, 센터드릴, 엔드밀, 탭, 리머용으로 사용

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Powerful clamping force of 8。Taper.
■Excellent Run-out Accuracy.
■SSK COLLET CHUCK is suitable for a various operation using 
drill, endmill, tap and reamer.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. 
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▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ Synchronized Tap 사용시 SSK10을 사용하십시오.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
위 사양 이상인경우는 Milling Chuck에 K-Collet을 사용하시길 바랍니다.

▶ SSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.

▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately. P157
▶ Please use SSK10 when you use Synchronized Tap.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
If it has problem, We recommend K COLLET with Milling Chuck.

▶ SC COLLET is refered.  P144 ~ P145
▶ The nut or shank of chuck can be destoried if you too strongly clamp nut and holder.

\_U������N[>O�

\_U�����N[>O�

\_U���

\_U���

\_U���

\_U���



��.�	�- �	� .�
�
�

ST Shank
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Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø12.0
Coolant-through hole VULS
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 Coolant Through Hole

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.
■Excellent Run-out accuracy  and powerful clamping.
■Optimal operation with slim and  symmetrical design.
■All products can be used for center through coolant type.

▶ Please use only carbide cutting tools of a shank tolerlance within H6 .
▶ Please use only carbide cutting tools for shink fit holder. 
(Prohibit use HSS CUTTING TOOLS)

▶ We recommend shrink fit equipment when you use shink fit holder.
▶ SELUX shrink fit equipment is refered.  P153
▶ Please follow minimum insertion lengh of the cutting tools.
▶ Stopper for adjusting cutting tool lengh order separately.  P153
▶ Please clean the shank outside and inside of shrink fit before use.
If you don't clean the shrink fit, it has problem about Run-out and toollife.

▶ 열박음홀더 사용시 절삭공구 Shank경은 h6의 제품을 사용해 주십시오.
▶ 절삭공구는 초경 Shank만 대응합니다. (하이스 제품 사용금지)

▶ 열박음홀더 사용시 지정된 고주파 히팅기를 사용해서 절삭공구 체결을 권장합니다. 
▶ SELUX 고주파 히팅기는 P153
▶ 절삭공구 최소 삽입길이를 준수해 주시기 바랍니다. 
▶ 공구길이조정 Stopper는 별도 판매 입니다. P153
▶ 열박음척 사용시 척 내경에 있는 방청유를 제거후에 사용하셔야 합니다.
내구성 저하 원인이 됩니다.
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Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø20.0
Coolant-through hole VULS
TG�
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. 
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PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■4D선단에서 3㎛이내의 흔들림 정도
■높은 정밀도와 강력한 파지력
■대칭적,슬림한 디자인으로 가공최적화
■전제품 내부급유 Coolant Through Hole

■3㎛(T.I.R) Run-out at 4D away from shank nose.
■Excellent Run-out accuracy  and powerful clamping.
■Optimal operation with slim and  symmetrical design.
■All products can be used for center through coolant type.

▶ Please use only carbide cutting tools of a shank tolerlance within H6.
▶ Please use only carbide cutting tools for shink fit holder. 
(Prohibit use HSS CUTTING TOOLS)

▶ We recommend shrink fit equipment when you use shink fit holder.
▶ SELUX shrink fit equipment is refered.  P153
▶ Please follow minimum insertion lengh of the cutting tools.
▶ Stopper for adjusting cutting tool lengh order separately.  P153
▶ Please clean the shank outside and inside of shrink fit before use.
If you don't clean the shrink fit, it has problem about Run-out and toollife.

▶ 열박음홀더 사용시 절삭공구 Shank경은 h6의 제품을 사용해 주십시오.
▶ 절삭공구는 초경 Shank만 대응합니다. (하이스 제품 사용금지)

▶ 열박음홀더 사용시 지정된 고주파 히팅기를 사용해서 절삭공구 체결을 권장합니다. 
▶ SELUX 고주파 히팅기는 P153
▶ 절삭공구 최소 삽입길이를 준수해 주시기 바랍니다. 
▶ 공구길이조정 Stopper는 별도 판매 입니다. P153
▶ 열박음척 사용시 척 내경에 있는 방청유를 제거후에 사용하셔야 합니다.
내구성 저하 원인이 됩니다.
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ST Shank

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø20.0
Coolant-through hole

■안정적인 정밀도와 파지력
■쉽고빠른 공구교환
■드릴, 앤트밀, 탭 다양한 사용범위

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Reliable accuracy and Powerful clamping force.
■Easy and quick tool exchange.
■ER COLLET CHUCK is suitable for a various operation using drill, endmill, tap.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
��

▶ 내부급유 사용시에는 방수형콜렛이나 방수형 너트를 사용 해주십시오.
▶ ER콜렛은 P146
▶ 스페너는 별매입니다. P157

▶ Please use waterproof collet and waterproof nut for operating centre through coolant type. 
▶ ER COLLET is refered.  P146
▶ Spanner is ordered separately.   P157
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■NC 선반, 소형 CNC 선반의 기본 Holder로써 
(드릴, 센터드릴, 엔드밀, 탭, 소경 보링바, 리머)등을 사용.
특히 내경 보링바 (바이트)의 슬리브용으로 절삭
진동을 흡수하는 효과를 발휘하여 능률을 대폭 향상. 
■안정적인 정밀도와 파지력
■쉽고빠른 공구교환
■드릴, 엔드밀, 탭 다양한 사용범위

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Chuck is using as a tool holder(drill, center drill, endmill,tap,
boring bar, reamer) for NC lathe and small CNC lathe, when
it is used for sleeve of internal boring bar (bite), in particular,
it is excellent increases the pro-ductivity by absorbing cutting vibration.

■Reliable accuracy and Powerful clamping force.
■Easy and quick tool exchange.
■ER COLLET CHUCK is suitable for a various operation using drill, endmill, tap.
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Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø20.0
Coolant-through hole
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▶ 내부급유 사용시에는 방수형 콜렛이나 방수형 너트를 사용 해주십시오.
▶ ER콜렛은 P146
▶ 스페너는 별매입니다. P157

▶ Please use waterproof collet and waterproof nut for operating centre through coolant type. 
▶ ER COLLET is refered.  P146
▶ Spanner is ordered separately.   P157
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■Narrow and depth operation.
■High accuracy and powerful clamping force.
■Chucking DiaØ0.5mm~Ø16.0mm.

■좁고 깊은 곳에 적합
■뛰어난 정밀도와 파지력
■척킹 범위Ø0.5mm~Ø16.0mm

PWULJVY
NTMUWXOYNUT

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø16.0
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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▶ER콜렛은 P146
▶스페너는 별매입니다.

▶ ER COLLET is refered. P146
▶ Spanner is ordered separately.
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■CNC선반에서 드릴, 탭, 리머 작업시 장비의 공구편심으로 발생하는 
문제를 단시간에 해결.
■GYRO척은 기존 X, Z축 터렛움직임에 Y축 미세조정을 할 수 있습니다.
■CNC선반 홀 가공에서 혁신적인 생산성 향상과 공구비용 절감효과

■정밀한 가공으로 추가 보링작업 생략가능.

1.터렛에 있는 홀더고정 볼트와 GYRO척 뒤쪽에 있는
볼트를 풀어준다.
Please release bolt in turret and bolt in GRYO chuck

3.동심도 체크후 틀어진 양만큼 터렛의 X축과
GYRO척의 헤드로 돌려가며 원하는 보정값을 맞
춘다.
adjusting head of GYRO chuck and X of cnc lathe by
turning the chuck of cnc lathe

4.풀었던 GYRO척 뒤쪽 볼트를 잠그고 터렛의 홀
더 고정볼트 위,아래를 한번에 천천히 잠가준다.
Please fasten  bolt in turret and bolt in GRYO chuck

5.완료후 다시한번 보정값을 체크한 후에 가공을
시작한다.
Please finally check the RUN-OUT  and start the oper-
ation

2.선반척에 인디게이터 부착후 돌려가며 GYRO척의 샹크부의 동심도를 체크한다.
check RUN-OUT at shank of GYRO by turning the chuck of cnc lathe after fix the indicater on the
chuck of cnc lathe for check how much the lathe have eccentric value

■GYRO CHCUK solve simply the chronic problems of the CnC Lathe 
about eccentric cutting tool when drilling, tapping, reamer.
■GYRO CHUCK allow sensitivity adjustment of Y (inculde X,Z).
■It Improves tool life and is effective the production of growth
when operating hole.
■Pricision operation. (Don't need boring after drilling)
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Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø16.0
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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▶ 초경 드릴, 탭은 절대 사용을 금지해 주십시오.
▶ 절삭공구 최소 척킹 길이를 준수해 주시기 바랍니다.
NPU8-20mm이상
NPU13-30mm이상

▶ 스페너는 별매입니다. 

▶ Please Prohibit use CARBIDE DRILL and CARBIDE TAP.
▶ Please follow minimum lengh of cutting tools.
NPU8 : more 20mm
NPU13 : more 30mm

▶ Spanner is ordered separately.

General Drillings for Machining Centers
■Unified body of chuck and shank reduces the length of tool.
■Improved working accuracy and superior durability.
■Chuck never detached at the sudden stop of main shaft.

머시닝 센터의 일반적인 드릴링 공구입니다.
■척과 샹크가 일체형 구조로 길이가 짧음
■가공정도 향상과 우수한 내구성
■척의 탈락이 없고 주축 정지시 풀리지 않음
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■플로팅 타입으로 탭 파손 방지

▶CNC 선반 에서 탭작업가능
▶SLA, MC척에 사용사가능 합니다.
▶ER콜렛은 P146
▶스페너는 별매입니다. P157

▶It can do tapping operation at the CNC lathe.
▶It can use with SIDE LOCK ARBOR and MILLING CHUCK.
▶ER COLLET is refered. P146
▶Spanner is ordered separate ly. P157

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
�Prevent the tap from breaking by frotting type.
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Tapping Range : M3 ~ M24

Clamping Range : Ø0.5 ~ Ø20.0

■플로팅 타입으로 인장수축 장치 내장
■공구교환이 빠르고 편리함
■관통구멍과 막힌구멍의 tapping 및 모든 tap 작업 가능

■The tapping chuck is equipped with tension system by floating type.
■Easy and quick tool exchange.
■It is possible for tapping operation of blind hole and through hole.

PWULJVY
NTMUWXOYNUT

VULS
TG�

 !�� !����

HDCG?
.=��JC44AG<

���

IFG<@D

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. 
��

�
�
�
.
�
�
-

H
J
B
=
>6
9
J
�J
=
0
0
>7
6
�K
9
5
K
1
�'�%

I
:
=
J
>7
6
�E
B
�J
=
0
�K
9
5
K
1

▶ 적용 탭콜렛은 P149 ▶ Private tap collets are refered. P149
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■Sandvik T-MAX face mill cutter 전용 arbor 입니다.    ■Only For T-MAX face mill cutter arbor manufactured by sandvik.
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▶스페어 파트 주문시에는 반드시 품명의 정확한 확인이 필요합니다.
▶Key 주문시에는 제품상세표에서 LONG/Short Key를 확인해주십시오.

▶Please pay attention to check spare parts list when you order.
▶Please check long/short key when you order.
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■Sandvik T-MAX face mill cutter 전용 arbor 입니다.    ■Only For T-MAX face mill cutter arbor manufactured by sandvik.
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▶스페어 파트 주문시에는 반드시 품명의 정확한 확인이 필요합니다.
▶Key 주문시에는 제품상세표에서 LONG/Short Key를 확인해주십시오.

▶Please pay attention to check spare parts list when you order.
▶Please check long/short key when you order.
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ST Shank

■모듈라 방식으로 원가 절감
■높은 정밀도
■이면구속 체결로 흔들림 감소
■헤드 교체로 다양한 작업가능

PWULJVY
NTMUWXOYNUT

VULS
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K3@@F-�J)4F
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IFG<@D

■HITACHI 인써트 호환
■정삭 R작업 최적화

■Compatible with HITACHI insert.
■Optimal for R-finishing operation.

PWULJVY
NTMUWXOYNUT

▶다양한 Type의 컷터 제작가능합니다.
▶전용 스페너는 별매.

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD.
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■Cost reduction effect with modular system.
■Excellent accuracy.
■Vibration damping effect due to dual face contact.
■A various operation with exchanging head.

▶Cutters can be made of a variety of Type.
▶Spanner is orderd seperately.
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ACCESSORY
N5MYOJZI_�_GZZ[^

S�_GZZ[^��S�^5T[�

S�_GZZ[^��U_�^5T[�

S�_GZZ[^��_GGZOU^�

^OT[Y�_GZZ[^

MYIZZ�_NJ_S�_GZZ[^

\_�_GZZ[^

[Y�_GZZ[^�EFR�\[^

\[�_GZZ[^

^[Y�_GZZ[^

^OT�OMOT^[Y

^[\^�POY

_[U^[YIUD�TZJD

PZOUS�^GGZ

^OT[Y�\Z[[2[�OMOT^[Y

\Z[[2[�OMOT^[Y

\NYIUS�@I^�WO_NIU[

^GGZ�\[^^IUD�\^OUM

JUI2[Y\OZ�WODU[^I_�PO\[

\TIUMZ[�_Z[OU[Y

^GJ_N�TGIU^�\[U\GY

N[IDN^�TY[\[^[Y

8GT���

\TOUU[Y

DN�\TOUU[Y

TJZZ�\^JM�PGZ^

TJZZ�\^JM�PGZ^�\T[_

Excellent Precision
Excellent Quality
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Accessory

L$VG==><

\Q=HX

■스페셜 SIZE는 주문제작.
■공구 체결시 COLLET에 공구를 먼저 삽입한후 
유압척에 콜렛을 삽입하시길 바랍니다.

■The speical size is made by order.
■Please insert collet in HYDRAURIC CHCUK after inserting the
cutting tool in the collet.
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\Q=HX N5MYOJZI_��_GZZ[^�

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø25.0
Coolant-through hole VULS
TG�
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SEKWANG SELUX CO.,LTD.
��

���
���
�,

9
$
8
B
=
5
I
>K
�K
:
I
I
E
J



..,���+
	����


�

Accessory

UL$VG==><
Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø25.0
Coolant-through hole VULS
TG�
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■스페셜 SIZE는 주문제작.
■공구 체결시 COLLET에 공구를 먼저 삽입한후 유압척에 
콜렛을 삽입하시길 바랍니다.

■방수타입콜렛은 정밀도를 보증하기 위해 정밀 컷팅으로
작업되어 있습니다.

■The speical size is made by order.
■Please insert collet in HYDRAURIC CHCUK after inserting 
the cutting tool in the collet.

■Waterproof collet has been cut very precisely to guarantee 
accuracy.
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Accessory

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole

■밀링척용 collet
■스페셜 size는 주문제작
■인치 size 주문제작(K-32 제외)
■K-COLLET 전Size 재고관리
■“●”표는 표준외 품목

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Straight Collet is for Milling Chuck.
■The speical size is made by order.
■The inch size is made by order.
■We keep the stock for all size K-COLLET.
■The mark“●”indicates the special size.
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Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0

■조절나사에 의해 공구길이조정
■스페셜 size 주문가능

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■The length is adjustable with an adjustable screw.
■The speical size is made by order
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Accessory

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole

■밀링척용 방수 collet
■스페셜 size는 주문제작
■인치 size 주문제작
■“●” 표는 표준외 품목

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Water-proif Collet is for Milling Chuck.
■The speical size is made by order.
■The inch size is made by order.
■The mark “●” indicates the special size.
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■MT샹크 공구 체결용 collet

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Should be used in MT Shank Tool.

■JT샹크 공구 체결용 collet

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Should be used in JT Shank Tool.
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■ 8。Taper 의 강력한 파지력
■일반 타입 콜렛은 5㎛ 정도를 보증
■P Class 콜렛은 3㎛ 정도를 보증
■전 제품 전수 검사, 품질 보증
■A타입은 End mill 정 size 사용
■C타입은 방수형 전용. 정 SIZE 사용 

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■Powerful clamping force of 8。taper.
■The standard type is 5㎛(T.I.R) RUN-OUT accuracy.
■The P CLASS is 3㎛(T.I.R) RUN-OUT accuracy.
■The quality guaranteed by inspection all products.
■A type is just for endmill of natural number.
■C type is just for waterproof. natural number.
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Clamping Range : Ø0.9~ Ø25.4
Coolant-through hole
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▶ SC 콜렛 정밀급 주문시 SC10-ØP로 주문하여 주십시오.
▶ SC 콜렛 방수형 주문시 SC10-ØC로 주문하여 주십시오.   
▶ 너트에서 콜렛 추출시 반드시 콜렛 추출도구를 사용하십시오.
SSK척에 부속되어 있습니다.

▶ Please order SC10-ØP for accuracy SC COLLET. ( " P CLASS")
▶ Please order SC10-ØC for waterproof SC COLLET.
▶ Please use collet remover when you separate SK COLLET from NUT.
(Collet remover is included)
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Clamping Range : Ø0.9~ Ø25.4
Coolant-through hole

MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. 
�	

���
���
�,

H
K
�K
:
I
I
E
J





����


��

Accessory 


����


���
�

VULS
TG�

����  �!

EB�K/;;F@�J)4F
��

_VRX UV�����������������������������YEFLX ØM Z Y7F�V7Q

SW��$Ø

SW�R$Ø

SW�[$Ø

SW��$Ø

SW��$Ø

SWQ[$Ø

���

���

���

����

����

����

����

����

����

����

����

����

����

����

����

■Excellent accuracy and various specification.
■Powerful gripping.
■Chucking diameter Ø0.5~Ø26.0mm

■높은 정밀도와 다양한 규격
■강력한 파지력
■Ø0.5~Ø26.0mm 척킹
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Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole

Clamping Range : Ø3.0 ~ Ø32.0
Coolant-through hole
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▶ GER정밀급 콜렛은 당사에 문의 하여 주십시오 ▶ Please contact us for acurracy collet "GER".
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■Excellent accuracy and various specification.
■Powerful gripping.
■Chucking diameter Ø0.5~Ø26.0mm

■높은 정밀도와 다양한 규격
■강력한 파지력
■Ø0.5~Ø26.0mm 척킹
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■4° Taper 의 강력한 파지력
■5㎛ 정도를 보증
■전 제품 전수 검사, 품질 보증
■정 size End mill 사용

PWULJVY
NTMUWXOYNUT
■4° Taper’s powerful wave grip.
■The standard type is 5㎛(T.I.R) RUN-OUT accuracy.
■The quality guaranteed by inspection all products.
■A type is just for endmill of natural number.
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Clamping Range : Ø6.0~ Ø20.0
Coolant-through hole
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■ER 탭콜렛 전용
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■ER Tapcollet only.
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Clamping Range : M2 ~ M24
Coolant-through hole
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■토크 안전장치가 내장되어 탭 파손을 방지할 수 있습니다. ■Due to being built in torque safety equipment
prevent from tap breaking.
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■3mm(T.I.R) Runout Accuracy.
■The speical size is made by order.

■Ød에 대한 진원도, 직진도, 원통도 0.003mm이내
■스패셜 Size 주문제작
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기계점검 정도 Check의 필수품

출하시  Ød와 L의 실측치수가
마킹되어 있습니다.

Sub-Zero 처리에 의한 경년변화 방지,
관리에 편리하도록 나무 Box에 보관
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▶ 샹크부와 테이퍼부의 열처리 경도를 블랭크툴의 특성 및 용도에 
맞게 제작되었습니다.

▶ 스페셜 Size 주문제작

▶ The blank tool has a compatible hardness for use and feature of 
blank tool.

▶ The special size is order-made.

TY�[
$
VPKDQH�R���

VPKDR[�



Accessory 



_VRX UV�� ØR U^ UV���������������������Z Ø_ CP

EYQ[
$ YZO�[J
$
R[

YZO�[X $
R[

EY�[
$ YZOQ[J
$
H�

YZOQ[X $
H�

Ø�����

Ø�����

U^��

U^��

��

��

��

��

JU_�	����

W���:�����

JU_�	
���

W���:����

$�

Ø
1

Ø
2

&+&'�
3

_VRX UV��� ØR Z

EYQ[
$
EY�[
$
�[

EY�[
$
EY�[
$
�[

EYQ[
$
�[

��

��

��

Ø
2

3

■NT Type Change BT Type Adapter.■NT Type 을 BT Type으로 변환 어댑터

PWULJVY
NTMUWXOYNUT

■Tool presetter optional accessories.
■Special size can be ordered.

■툴 프레셋터 전용 공구입니다.
■Special size도 제작합니다.
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■It is possible to use shrink fit made by steel and SUS. 
■Main voltage is 100 ~ 220 voltage. 
■Please use just only CARBIDE. (prohibit using HSS)
■It is the product of joint development with Korean and Japaneses. 

■홀더 재질 스틸,SUS 소재 대응
■100V~240V 대응.
■공구는 초경재질만 대응(하이스 사용불가)
■한,일 공동 개발제품.
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BT, GBT, HSK, SK전제품 대응

열박음시 공구길이 조정

▶ 퓨즈및 내열장갑은 부속되어 있습니다.
▶ 코일은 30mm 기본포함 사항입니다. 그외 사이즈는 별도 구매입니다.
▶ 자세한 사용법및 주의 사항은 설명서를 참고하여 주시기 바랍니다.
▶ 제품고장시 A/S는 당사에 문의하여 주시기 바랍니다.

▶ Fuse and gloves are included.
▶ 30mm Coil is including basic issue. Other size is a separate purchase.
▶ Details of use and precautions refer to instruction.
▶ Please contact us for after service.
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■Easy to use and have a long masesuring range that is 340mm. 
■Complete fix by powerful magnetic base.
■It is possible to fix axial joint just only fastening the clamp dail. 
■The dial indigeiter is not included.

■편리한 조작과 수평길이 340mm의 긴 측정범위
■강력한 마그네틱 베이스로 완전고정
■클램프 다이얼 하나로 관절부 완벽고정 흔들림 없음.
■다이얼 인디게이터는 별도구매
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■Easy to use by 45。type.
■The vertical type for HSK.

■45。형으로 편리한 사용
■HSK용 수직형 타입
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■
■
The cleaner is made of lambskin.
It is for antistatic feature on the machine spindle and improve the tool
life and the spindle

■고급 양모지로 제작
■장비 스핀들내의 정전기 발생을 방지하며
스핀들과 공구의 수명을 연장가능
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■Notice to optical edge fider that is not suitable used for rotatry.■주의: 터치 포인트 센서는 회전시 사용을 금지합니다.
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■For setting length on machining centers.
■Setting height : 100±0.003
■Easy to be calibrated by a ground parallel or gauge block.

■MCT/선삭의 커터 길이 설정용
■설계고도:100±0.003
■연마된 평행판을 사용하면 간단히 설정 가능.

PWULJVY
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■For setting length on machining centers.
■Setting height : 50±0.005
■Easy to be calibrated by a ground parallel or gauge block.
■Touch grow effects.

■MCT/선삭의 커터 길이 설정용
■설계고도 : 50±0.005
■연마된 평행판을 사용하면 간단히 설정 가능.
■터치시 발광효과
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��GH핸들은 사용이 간편하며 고속회전용 너트에 대응합니다.
� 일반스페너의 50%힘만으로 체결이 가능 합니다.

��GH spanner is for high speed nut and easy to use. 
� It just need 50% power comparing to genenral spaner.
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▶ 사용할 기계의 풀스터드볼트 사양을 꼭 확인후 주문해 주십시오.
▶ Center Through 기계에 오일홀이 없는 풀스터드 볼트사용시에는 
단면이 연마되어 있는 제품을 사용하셔야 합니다. 

▶ Please order after checking specifications of pull stud bolt for Machining center.
▶ When you use pull stud bolt without oil hole at the center through machine
you must use the pull stud bolt grinded face.

■Raw material that has excellent tensile strength.
■Cementation heat treatment.
■Complete grinding face.

■인장강도가 높은 소재사용
■침탄열처리
■완전 연마 처리
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Mounting cotter pin can protect the tools drap,
such as big endmill or tap due to occurring
thrust in heavy duty.
Cotter pin types are different according to
machine manufacturer, please point out machine
manufacturer and the size of “A”, “B”, “L” when
you order.

대형 Endmill이나 Tapping등의 중절삭 가공시 추력의 발생으로 툴의 빠
짐을 Cotter pin을 박음으로 방지가능.
장비 업체에 따라 Cotter pin 구멍이 다르므로 기계 회사명 및 A, B, L
치수를 알려주십시오.
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\]jÂäââjÓÑj9AÕj��Új��ºÜjÓÑÔjÒÍÛÝi
9AàjB�ãÈjÅÕj_`XZjÚ�½j\]jMSKâj�+àjÀ©åjµÏj_`XZàj�·ãÙjPEjãÙjäåÈjÆ¼ÛÝi
ôĉ ċĀČ ĄĈąČ Ċþ üĆąĀĈĉĂāĆĉý ċĀČćČ Ćą ĊĄĄĈąĆĊĉ ċĀĈċ ĄćĆċĆĄĈā ąĆċăĈċĆĊĉ Ćą ĊĄĄăććČĂi
æĊć ÿćČ÷ČĉċĆĉý ĂĈĉýČćgjćČĈĂ ĄĊĉċČĉċą Ċþ ċĀČ ĆĉąċćăĄċĆĊĉą ĄČćċĈĆĉāû ĈĉĂ ĊùąČć÷Č ĈĉĂ øĊćú ĄĈăċĆĊĉi


��� �����+P(OI, ;MIL-O�
acàj»Ïj«Àjåjðìîá¿j|�j°j6Oáj_`ãÙjäßåÞi
ðìîÔj�àjÓÑÐj�p«jqàj\]åÜj�Ëjäâ×jä�rij0�áj��¿Üj1)j�eØjÊÎ×jäßåÞi

íĀČĉ ċĈúČ Ċăċ þćĊü ċĀČ ùĊñ Ćĉ ÿćĊĄČąą Ċþ ċćĈĉąÿĊćċijÿĈû ĈċċČĉċĆĊĉ Ćĉ ĂČąĄČĉċi
õĈû ĈċċČĉċĆĊĉ ąÿČĄĆĈāāûgjøĀČĉ ĀĈĉĂāČ Ĉ āĊċ Ċþ Ċć ĀČĈ÷û ýĀĆĉýijĆþ ĉČĄČąąĈćûgjăąČ ĄĊĉ÷ČûĈĉĄČ ĆĉąċćăüČĉċi

�����	�������BIIODILMD PI -4IILD2 IMM6 IGOPIEODI�
dbfeÜj´ÄjõćČąČċċČćÐj�eáj�,Ëj%*ÕjÇjPEãÙjäßåÞi
dbfeØjòĊāĂČćáj~sj°Üj�ÂÅØj¸±½j�5jÌÖÜj�Új¡¹¾j_`ãÙjäßåÞi
dbfej¯ÃÎjfeÜjÖ�­jfeØjÊÎãÙjäßåÞij¯ÃvÔjYTã¥j�Ãjº¢ÜÖj�³jÇj¬¬Ëj¨wjäßåÞi
òĈüüČćÐjõĆÿČØjÊÎãÙj¨§Öj¶¦jäßåÞi

öăċċĆĉý ċĊĊā øĊćúą ĈþċČć þĆñĆĉý ĄČćċĈĆĉāû ċĊ ÿćČąČċċČć Ċć þĆñċăćČ ĄĊüÿĊĉČĉċąi
ëĊ ĉĊċ ċĊ ċĊăĄĀ ċĀČ ČĂýČ ĂĆćČĄċāû øĆċĀ ĀĈĉĂą ĈĉĂ ÿĈû ĈċċČĉċĆĊĉ øĀČĉ ĆĉąČćċ ĄăċċĆĉý ċĊĊā ċĊ ĀĊāĂČći
éąČ ĂČąĆýĉĈċČĂ ċĊĊā þĊć ĂČąĊćÿċĆĊĉ Ċþ ĄăċċĆĉý ċĊĊāijõāČĈąČ āĊĄú ąāĊøāû ĈþċČć ĄĊĉþĆćüĈċĆĊĉ øĀĈċ ĂČąĊćÿċĆĊĉ ÿĈćċ Ćą ĆĉąČćċČĂ ąĈþČi
ëĊ ĉĊċ ăąČ ĀĈüüČć Ċć ÿĆÿČ ċĊ āĊĄúi

��� �����BIIODILMD PI @GM-O>>LD2�
òĊāĂČćâj#�8áÜjÌÖÖj¶¦jäßåÞijÝ�j·jÒÍÛÝi
Hf8áÜj?
âjdbjöĀĆÿÚj�ÛÝijdCgj�Câj£�ÔjÒ±ÛjYTjöĊ÷Čćgj^"mÓàj�[×jäßåÞi
?(jöĊĊāĈĉċ Hfâj�xåjdbfej��áj¸ÚÐjt�ØjÔkÚjãÖj�ßåÞij�7PâjÓÑjdbfeÔj�ÉjÐnj·jÒÍÛÝi
òĊāĂČć�àjJ�âjRGjÚlájV[åj�/gjF<ãÖj¤¹¾j×jäßåÞijX�âj:=Új®ÛÝi

õāČĈąČ ĂĊ ĉĊċ ċĊăĄĀ ĂăćĆĉý ĀĊāĂČćQą ćČ÷ĊāăċĆĊĉijĄĈĉ ùČ Āăćċi
öăċċĆĉý ĄĀĆÿ Ċþ ĀĆýĀ ċČüÿČćĈċăćČ ùĊăĉĂą ĂăćĆĉý ÿćĊĄČąąĆĉýijêą ċĀČćČ Ćą øĊććû Ċþ ĆĉĄĆąČĂ øĊăĉĂ ĈĉĂ ùăćĉ ÿăċ ąĈþČċû ĄĊ÷Čć ĈĉĂ ýĊýýāČi
ôĉ ċĀČ ĄĈąČ Ċþ üĈāþăĉĄċĆĊĉgjĄăċċĆĉý ċĊĊā ĄĈĉ ùĊăĉĂijóĀČćČþĊćČgjúČČÿ ĀĈĉĂą Ċć ùĊĂû ĂĆąċĈĉĄČ þćĊü ÷ČćċĆĄĈā ĀČü Ċþ ĄăċċĆĉý ċĊĊā Ċĉ ÿćĊĄČąą Ċþ
ĀĆýĀ ċČĉąĆĊĉ ĄĊĊāĈĉċi
èČüĊĂČāĆĉý ĈĉĂ ĂĆąĈąąČüùāû ĄĈăąČ ĈĉĂ ĈĄĄĆĂČĉċąi

��� �����BIIODILMD PI @GM-O>>LD2�
öĀăĄú3àjD@>j^UãÜjÓÑjdbfeØjF<×j^U×jäßåÞij^4Ij�Oâj:=Új®ÛÝijÌ jD@>j^U­jÓÑáÜjöĈÿàj��ã
¥jãÏjÝåjöĀăĄúĆĉýàjÕjÇjÔu×jäßåÞi
dbjöĀĆÿÁjêĆć½j{}ÚjyÏjB	�Øj'.ãÙjóĈÿČć Â�áj¸Äàj�Öj¤¹¾j^U×jäßåÞi

NgjLWacàjV[ãÜzjÒÉjYTNâj&JG³j_`ZR»ÚÐj ac�ájªÕj_`ZRÁj\]MSKáj;-ºÉjÒÍÛÝijacjV[
�ájÀ©åj\]MSKØjµÉjäßåÞij§j�áj��Õj�ÎÁjLWáj�âjÆ¼ÛÝi

ôĉ ĄĈąČ Ċþ úČČÿĆĉý úĆĉĂą Ċþ ĄĀăĄú þĊć Ĉ āĊĉý ċČćüijÿāČĈąČ ĄāĈąąĆþû ĈĉĂ úČČÿ ĄăċċĆĉý ċĊĊāijôċ ĄĈăąČ ĂČĄāĆĉČ Ċþ ċĀČ üĈĆĉċČĉĈĉĄČ ÿĊøČćijôþ Ćċ Ćą
úČÿċ þĊć Ĉ āĊĉý ċČćügjāČċ ċĀČ ĄĈÿ Ċăċ ĄĀăĄú ĈýĈĆĉ ùČþĊćČ ÿćĊĄČąąĆĉýi
ðāĊøą ĄăċċĆĉý ĄāĆÿ ĄāČĈĉāû ùû ĈĆć ĈĉĂ ąÿćČĈĂą ćăąċ ÿćČ÷ČĉċĆĉý ĊĆā þĊć úČČÿĆĉý ĉĊċ ċĊ ĂĈüĈýČ þĊć ċĈÿČć ąČýüČĉċi
óĀČ þĈĄċą üČĉċĆĊĉČĂ ĈùĊ÷Č ĈćČ ùĈąĆĄ üĈċċČćą ċĀĈċ ćČïăĆćČ ĈċċČĉċĆĊĉ ċĊ ăąČ Ċăć ĄĊüÿĈĉû ÿćĊĂăĄċą ąĈþČċûijçĊċĆĄČ Ċþ ČĈĄĀ ÿćĊĂăĄċą ĈćČ Ćĉ ċĀČ
ĆĉąċćăĄċĆĊĉ üĈĉăĈāijùČþĊćČ ăąĆĉý ÿćĊĂăĄċągjćČĈĂ ĆĉąċćăĄċĆĊĉą ĄČćċĈĆĉāûijþĊć þăćċĀČć ĆĉþĊćüĈċĆĊĉgjÿāČĈąČ ĄĊĉċĈĄċ Ċăć ĄĊüÿĈĉ

�Wâjacàj2[×jä�¿jª�ËjoÊ�ÛÝi
´Äjacâjc$!Nj²jYTÕjacàjÌ»ÈjÅãÙj�IãÏjÒÍÛÝi
LWacâj\]j²jV[�jO;jXZáj_`ãÙjäåÈjÆ¼ÛÝi
óĀĈĉú ûĊă ÷Čćû üăĄĀ þĊć ùČĆĉý ăąČĂ ĀĈùĆċăĈāāû Ċăć ÿćĊĂăĄċi
íČQćČ ċćûĆĉý ċĊ ÿćĊĂăĄČ ąĈþČ ÿćĊĂăĄċą ĈĉĂ ïăĈāĆċû ĆüÿćĊ÷ČüČĉċi
õāČĈąČgjÿĈû ĈċċČĉċĆĊĉ ċĀČ þĊāāĊøĆĉý ĆċČüą øĀČĉ ĀĈĉĂāČ ĈĉĂ ăąČ Ċþ Ċăć ĄĊüÿĈĉûQą ÿćĊĂăĄċąi
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