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GBT Shank

▶ 너트, 조절나사 및 콜렛추출도구는 부속되어 있습니다.
▶ 스페너는 별매입니다. P157
▶ Synchronized Tap 사용시 SSK10을 사용하십시오.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
위 사양 이상인경우는 Milling Chuck에 K-Collet을 사용하시길 바랍니다.

▶ SSK척 콜렛은 P144~P145
▶ 절삭공구 체결시 무리한 힘이 가해질시 너트및 홀더가 파손 될 수 있습니다.
▶ 고속 바란스 작업시 추가 비용이 청구됩니다.

▶ NUT, ADJUST SCREW, COLLET REMOVER are included.
▶ Spanner is ordered separately. P157
▶ Please use SSK10 when you use Synchronized Tap.
Aluminum   MAX Tapping M12
Steel         MAX Tapping M10
Stainless Steel MAX Tapping M8
If it has problem, We recommend K COLLET with Milling Chuck.

▶ SC COLLET is refered.  P144 ~ P145
▶ The nut or shank of chuck can be destoried if you too strongly clamp nut and holder.
▶ Extra charge for high speed balance.
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MORE LUXURY NC TOOLING SYSTEM
SEKWANG SELUX CO.,LTD. ��

Chucking Unchucking

SSK 척은 공구체결시 40 Torgue 이상의 힘이가해질시 너트 및
바디가 파손 될 수 있습니다. ※주의 (SSK6, SSK10)

SSK NUT and SSK CHCUK is possible to be broken if you clamp
chuck and nut over 40 Torgue ※ WARNING (SSK6, SSK10)

SSK NUT에 SC COLLET 체결시에는 전용 콜렛
추출도구를 사용하시기 바랍니다.

Please use private remover when you insert the
SSK COLLET in SSK NUT

SC Collet 추출도구
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